	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 
                                 ООО «РЛЗ», ОГЭ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
 тел 250-33-59, факс 227-85-                          тел., факс 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28  E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. энергетик – начальник отдела: Давиденко Евгений Анатольевич, 8-909-441-08-66 E-mail: lz005295@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Разработка проектной документации по модернизации системы очистки газо-воздушной смеси ПГОУ в Цехе чугунного литья 

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору. Окончательный расчет производится после завершения работ на основании подписанных сторонами актов выполненных работ, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: Техническое задание на  разработку проектной документации по модернизации системы очистки газо-воздушной смеси ПГОУ в Цехе чугунного литья 
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«01» июня 2020 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«01»  июня 2020 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	««03»  июня 2020 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по Общей оценки контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОГЭ, ДО заключает договор с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Главный энергетик – начальник отдела                                                         Давиденко Е.А.
Руководитель заказчика тендера: 

Заместитель главного инженера                                                                     Сергеев Е.Н.



Дата размещения: 18.05.2020 г.
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УТВЕРЖДАЮ


Главный инженер ООО «РЛЗ»



____________
Соколов А.О.



«___» _____________2020г.


Техническое задание на разработку проекта по модернизации


системы очистки газо-воздушной смеси  в Цехе чугунного литья 

№ 133/76-1 от 28.04.2020г.

		№

		Перечень основных данных

		Описание основных данных



		1

		Организация

		ООО «Ростовский литейный завод»



		2

		Юридический адрес/

Фактически адрес 

		344029, ул. Менжинского, 2, Первомайский район, г. Ростов-на-Дону



		2

		Подразделение

		Цех чугунного литья



		3

		Вид работ

		Разработка проекта на  модернизацию газоочистных установок в ЦЧЛ



		4

		Код и наименование вида деятельности

		24.51 Литье чугуна,

24.52 Литье стали



		5

		Категория предприятия 

		II-я категория негативного воздействия на окружающую среду



		6

		Площадь цеха чугунного литья

		35416,1м2



		7

		Характеристики источники выбросов загрязняющих веществ (ЗВ)

		26 шт., источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферу необходимых 



		7.1

		Полигональное сито

		Ист. №0191



		7.1.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.1.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,7498508 г/с;

3,436835 т/год



		7.1.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		107,84024 мг/м3



		7.1.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1  С



		7.2

		Бегуны 1524 №6,7

		Ист. №0192



		7.2.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.2.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,6840059 г/с;


1,574657 т/год



		7.2.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		77,94009 мг/м3



		7.2.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.3

		Бегуны 1524 №4,5

		Ист. № 0193



		7.3.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.3.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,6856759 г/с;


1,53498 т/год



		7.3.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		81,59444 мг/м3



		7.3.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.4

		Бегуны 1524 №2,3

		Ист. №0194



		7.4.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.4.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,5899248 г/с;


1,302492 т/год



		7.4.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		64,19792 мг/м3



		7.4.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.5

		Ленточные конвейеры

		Ист. №0201





		7.5.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.5.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,7225324 г/с;


3,671148 т/год



		7.5.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		67,81034 мг/м3



		7.5.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.6

		Пневмотранспорт сухого песка

		Ист. №0222



		7.6.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;



		7.6.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,7225324 г/с;


3,671148 т/год



		7.6.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		67,81034 мг/м3



		7.6.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.7

		Пластинчатый конвейер

		Ист. №0234



		7.7.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид



		7.7.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,4860501 г/с; 1,628499 т/год


Углерод оксид 0,2758 г/с; 0,9225 т/год



		7.7.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 54,78581мг/м3; 


Углерод оксид – 30,03071 мг/м3;



		7.7.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.8

		Пластинчатый конвейер

		Ист. №0235



		7.8.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид



		7.8.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,4743161 г/с; 1,496158 т/год


Углерод оксид 0,33396 г/с; 0,97178 т/год



		7.8.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 52,01737мг/м3; 


Углерод оксид – 35,40435 мг/м3;



		7.8.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.9

		Выбивная решетка №1 ЛАФ-2

		Ист. №0237



		7.9.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.9.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,7931921 г/с; 3,263786 т/год


Углерод оксид 0,43287 г/с; 1,8425 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,02468 г/с, 0,10618 т/год



		7.9.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 95,58051мг/м3; 


Углерод оксид – 30,42317 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 2,87487 мг/м3



		7.9.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.10

		Выбивная решетка  ЛАФ-3

		Ист. №0238



		7.10.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.10.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,8348831 г/с; 3,47252 т/год


Углерод оксид 0,40754 г/с; 1,63502 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,02117 г/с; 0,0872 т/год



		7.10.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 93,22129мг/м3; 


Углерод оксид – 43,98872 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 2,28503 мг/м3



		7.10.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.11

		Выбивная решетка  кольцевого конвейера

		Ист. №0239



		7.11.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.11.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,4680904 г/с; 1,892475 т/год


Углерод оксид 0,16758 г/с; 23,31538 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,0004 г/с; 0,00177т/год



		7.11.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 65,12535мг/м3; 


Углерод оксид – 23,31538 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,05565 мг/м3



		7.11.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.12

		Ленточный конвейер, пресс ЛАФ-3

		Ист. №0240



		7.12.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.12.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,8110589 г/с; 3,233377 т/год


Углерод оксид 0,29977 г/с; 1,2037 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,0206 г/с; 0,08541/год



		7.12.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 65,12535мг/м3; 


Углерод оксид – 23,31538 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,05565 мг/м3



		7.12.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.13

		Ленточный конвейер, ЛАФ-3

		Ист. №0241



		7.13.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;






		7.13.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,5789288 г/с; 2,443615 т/год


Углерод оксид 0,27048 г/с; 1,03545 т/год






		7.13.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 57,03043мг/м3; 


Углерод оксид – 25,75718 мг/м3;






		7.13.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.14

		Пластинчатый конвейер

		Ист. №0242



		7.14.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;






		7.14.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,4871278 г/с; 1,916774 т/год


Углерод оксид 0,19257 г/с; 0,76098 т/год






		7.14.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 58,97892мг/м3; 


Углерод оксид – 22,53876 мг/м3;






		7.14.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.15

		Выталкиватель кома  ЛАФ-3, Ленточный конвейер

		Ист. №0243



		7.15.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.15.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,5497976 г/с; 2,15921 т/год


Углерод оксид 0,17289 г/с; 0,7234 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,00051 г/с0,00226/год



		7.15.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 60,02127мг/м3; 


Углерод оксид – 18,87436 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,05568 мг/м3



		7.15.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.16

		Галтовочный барабан №4

		Ист. №0246



		7.16.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая >70% SiO2;


диЖелезо триоксид.



		7.16.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая >70% SiO20 – 0,1761424 г/с; 0,835442 т/год


диЖелезо триоксид – 0,7045687 г/с; 3,309863 т/год






		7.16.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 24,23336 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 96,93332 мг/м3;






		7.16.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.17

		Галтовочный барабан №3

		Ист. №0247



		7.17.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая >70% SiO2;


диЖелезо триоксид.



		7.17.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая >70% SiO20 – 0,1107524 г/с; 0,496910 т/год


диЖелезо триоксид – 0,4430097 г/с; 1,987637 т/год






		7.17.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 13,02581 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 52,10322 мг/м3;






		7.17.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.18

		Галтовочный барабан №1,2

		Ист. №0248



		7.18.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая >70% SiO2;


диЖелезо триоксид.



		7.18.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая >70% SiO20 – 0,1814934 г/с; 0,829650 т/год


диЖелезо триоксид – 0,725974 г/с; 85,38319 т/год






		7.18.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 21,34579 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 85,38319 мг/м3;






		7.18.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.19

		Дробеметные барабан №1,2, КО99, СТК110

		Ист. №0249



		7.19.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая >70% SiO2;


диЖелезо триоксид.



		7.19.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая >70% SiO20 – 0,3131517 г/с; 1,259322 т/год


диЖелезо триоксид – 0,3131517 г/с; 1,259322т/год






		7.19.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 36,71369 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 36,71369 мг/м3;






		7.19.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.20

		Облдирочно-шлифовальные станки

		Ист. №0251



		7.20.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль абразивная(Корунд белый)


диЖелезо триоксид.



		7.20.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		диЖелезо триоксид – 0,6549239 г/с 3,244456 т/год


Пыль абразивная (Корунд белый ) – 0,034447 г /с ; 0,17076 т/год






		7.20.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль абразивная (Корунд белый ) 3,74834 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 71,21777 мг/м3






		7.20.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.21

		Ленточные транспортер горелой земли

		Ист. №0252



		7.21.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая>70 %SiO2



		7.21.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0.7373372 г/с;


3.802739 т/год



		7.22.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		92.60558 мг/м3



		7.22.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.23

		Выбивная решетка второго конвейера

		Ист. №0281



		7.23.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.23.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,8724836 г/с; 3,426494 т/год


Углерод оксид 0,21789 г/с; 0,76536 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,0000370 г/с; 0,000165/год



		7.23.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 120,03476 мг/м3; 


Углерод оксид – 29,97692 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,00509 мг/м3



		7.23.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.24

		Питатель горелой земли

		Ист. № 0197



		7.24.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.24.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,4530725 г/с;


1,899718 т/год



		7.24.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		56,711 мг/м3



		7.24.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.25

		Питатель горелой земли

		Ист. № 250



		7.25.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2

диЖелезо триоксид 






		7.25.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 0,0568 г/с;0,27769 т/год

диЖелезо триоксид – 0,4608 г/сек, 2,2461 т/год






		7.25.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO256,711 мг/м3



		7.25.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.26

		Печь сушки песка СМ-1013 №8 и №11

		Ист. № 0253



		7.26.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;

 Азот диоксид;


диЖелезо триоксид


Азот диоксид


Азота оксид 


Сера диоксид 


Углерод окси



		7.26.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,0568 г/с;


0,27769 т/год


Азот диоксид- 0,0558 г/с, 0,2977 т/год;


Азота оксид – 0,0139г/с, 0,07416 т/год


Сера диоксид – 0,0083 г/с, 0,04409 т/год

Углерод оксид – 0,4155 г/с, 2,21678 т/год


Пыль неорганическая 70-20 % SiO2 – 0,107 г/с, 0,57087 т/год;






		7.26.3

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.27

		Полигональное сито 2-я очередь

		Ист. № 0196



		7.27.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.27.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,5668242 г/с;


2,561439 т/год



		7.27.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		91,60411 мг/м3



		7.27.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С
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		Требования к системе очистки 

		Проектируемая система очистки выбросов от источников выделения загрязняющих веществ должна обеспечивать: 


1. Высо​кое качество очистки воздуха; 


2. Минимально возможное гидравли​ческое сопротивление; 

3. Надежность;

4. Минимальные масса и габа​ритные размеры;

5. Приемлемые стоимость конструкции и затраты на его обслуживание в процессе эксплуатации;

6.    Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух после очистки газоочистными установками, не должны превышать количества  выбросов установленных Разрешением №В-15/27 от 08.02.2017г., а также  утвержденного  Межрегиональным  Управлением  Росприроднадзора по Ростовской области и Республике Калмыкии  Проекта предельно допустимых выбросов  для  ООО «РЛЗ».
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		Требования соответствия нормам и правилам

		Проектируемая система очистки должна соответствовать:

1. Федеральный закон от 10.01.2002 г. N 7-ФЗ " Об охране окружающей среды";

2. Федеральный закон от 04.05.1999 г. N 96-ФЗ "Об охране атмосферного воздуха";


3. Постановление Правительства РФ от 02.03.2000 г. N 182 "О порядке установления и пересмотра экологических и гигиенических нормативов качества атмосферного воздуха, предельно допустимых уровней физических воздействий на атмосферный воздух и государственной регистрации вредных (загрязняющих) веществ и потенциально опасных веществ";

4. Постановление Правительства РФ от 02.03.2000 г. N 183 "О нормативах выбросов вредных (загрязняющих) веществ в атмосферный воздух и вредных физических воздействий на него";

5. ГОСТ 17.2.3.02-2014 Правила установления допустимых выбросов загрязняющих веществ промышленными предприятиями;


6. Приказ Минприроды России (Министерства природных ресурсов и экологии РФ) от 15.09.2017 N 498 «Об утверждении Правил эксплуатации установок очистки газа».

7. Провести экспертизу промышленной безопасности проектной документации.
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		Дополнительные требования

		Подрядной организации предоставить экспертно предварительную стоимость реализации проекта
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		Состав проектной документации

		Проектирование (ПД) ведется в разделах:


1. ПЗ – «Пояснительная записка»; 


2. КР – «Конструктивные и объемно-планировочные решения»; 


3. ИОС-1 - «Система электроснабжения»; 


4. ИОС7.1 - «Технологические решения»; 


5. ИОС7.2 – «Автоматизация технологических процессов»; 


6. ИОС7.3 – «Воздухоснабжение» 


7. ООС – «Перечень мероприятий по охране окружающей среды»; 


8. ПБ – «Мероприятия по обеспечению пожарной безопасности»; 


9. СМ – «Смета на строительство объектов капитального строительства»; 


10. ДПБ – «Декларация промышленной безопасности опасных производственных объектов». 


Рабочая документация (РД) ведется в разделах: 


1. КЖ – «Конструкции железобетонные»; 


2. КМД – «Металлические конструкции деталировочные»; 


3. ЭМ – «Силовое электрооборудование»; 


4. АК – «Комплексная автоматизация»; 


5. ТХ – Технологические решения. 


6. ВС – Воздухоснабжение. 


7. ТИ – Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов (при необходимости) 








Главный энергетик – начальник отдела                                       Е.А. Давиденко 
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Лист2

		Конвейер ленточный

		Таль электрическая

				17-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				17а-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				18-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				19а-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				19б-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				20										Установка для сушки песка								1		произв-20т/час

														в том числе:

														а) топка								2		N=10кВт

														б) барабан сушильный								2

														в) вентелятор								2		произ.

														г) холодильник								2		15600 м/час

																								расход воды

																								3500 л/час





Лист3

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Нумерайия согласно ТЗ								Наименование								Кол		Примечание

																				Документация

																				Сборочные еденицы

												Смесеподготовительный								участок

		Справ. №								1										Питатель дисковый								50		Дл-16

										2-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										5										Люказакрыватель								4

																				Усилие закрывания

																				Время подъема люка										4 сек

										6-Т										Таль электрическая								4		Р=1т;М=12м

										15-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=5т; L=16м

																				магнитно-грейферный со съемным

																				магнитом и грейфером

										15а-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=2т

																				однобалочный опорный

		Подп. И дата								16										Установка для плакирования								1

																				смесей

										17-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										17а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										18-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Инв. № дцбл								19а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										19б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										20										Установка для сушки песка								2		произв-20т/час

		Взам. Инв. №																		в том числе:

																				а) топка								2		N=10кВт

																				б) барабан сушильный								2

																				в) вентелятор								2		произ.

		Подп. и дата																		г) холодильник								2		15600 м/час

																														расход воды

																														3500 л/час

																		План расположения оборудования

						Изм		Лист				№ докум.		Подп.		Дата

		Инв. № подп				Разраб.						Буцанова						Цех чугунного литья								Лит.		Лист		Листов

						Пров.						Видавский																1		10

						Н.контроль																				ООО "РЛЗ"

						Утв.						Новак

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										21										Установка для предварительного								1

																				смешивания компонентов

																				формовочной смеси, в том числе:

												7.2								а) бегуны смешивающие								2		мод. 114

																				производительность 20м/час										произ. 20м3/час

																				б) таль электрическая								1		Р=2,0

		Справ. №																												Н=18000мм

																				в) дозатор весовой для песка								2		предел взвеши-

																														вания 250-1300 кг

																				г) дозатор весовой для бентонита								4

																				д) весы автоматические								2

																				дозировочные

																				е) дозатор весовой жидкости								2

										22-Т										Конвейер шнековый								2		L=13м

										23-Т		7.5								Конвейер ленточный плоский								1		В=650мм

										24-Т										Элеватор								1

										25-Т										Элеватор								1

		Подп. И дата								25а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										26-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

										27-Т		7.6								Пневмотранспорт песка								1

										28										Дисковый питатель								1		Производ.

																														40т/час

		Инв. № дцбл																												диаметр диска

																														1600мм

										29-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Взам. Инв. №								29а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										32-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										33-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. и дата								35										Кран-балка								1		Q=2т

										35-Т										Элеватор								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														2

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

												Смесеприготовительный								участок

										36-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										37										Затвор челюстной								3

										46-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Справ. №								47-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										48-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										50-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										51-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=550мм

										53а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										54										Сито барабанное								2		производ. 125м/ч

										55-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										56-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										58-Т										Питатель ленточный								4

																				с отсекателем

										59-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Подп. И дата								60-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										61-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										62-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										63-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										65										Дозатор непрерывного действия								7		произ.

		Инв. № дцбл																												5-100т/час

										66										Дозатор непрерывного действия								7		произ.

																														2.5-25т/час

		Взам. Инв. №								67-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										68		7.3								Бегуны смешивающие								6		мод.1524

																				непрерывного действия										произ.80 м/час

										69-Т										Питатель ленточный								1

		Подп. и дата																		с отсекателем

										70-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										71-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										72-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										74-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														3

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										75-Т										Установка сепаратора								1

																				ленточного

										76-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										77		7.1								Сито полигональное								2		произ.80м3/час

										78-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

		Справ. №								79-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										80-Т										Кран-балка								1		Р=3т

										81-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										82-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										83-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										84-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										85-Т										Питатель ленточный								1

																				с отсекателем

										86-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										87-Т										Кран электрический								1		Р=5т

																				однобалочный двухупорный

		Подп. И дата								87а-Т										Кран электрический								1		Р=3т

																				однобалочный двухупорный

										88										Формовочная машина								2		мод.703

										89										Пневмоподъемник								10		Р=0,5т

										91-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										92-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № дцбл								93-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										94-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										104-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Взам. Инв. №										Формовочно-								заливлчно-выбивной участок

										95а-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										95б										Питатель ленточный								1

		Подп. и дата								96а										Аэратор проходной								1

										97а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										97б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										98а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														4

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										99										Автоматическая литейная линия								1		произ. 120т/час

										99а										Заливочное устройство								3

										90-Т										Таль								1		Р=5т

										100										Стенд для подогрева ковшей								1

										103										Конвейер заливочный								1		В=650мм

										105-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Справ. №								105а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										108										Стенд для подогрева ковшей								2

										109-Т										Вертикально-замкнутый								1

																				конвейер

										109а										Заливочное устройство								4

										110-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										111										Машина формовочная РСМ								12

										114										Стенд для подогрева ковшей								1

										115а										Заливочные устройство								8

										115										Конвейер тележечный для								1

																				литейных форм к нему:

																				решётка выбивная								1

		Подп. И дата										7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

												7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

																				Рольганг								1

										117-Т										Питатель ленточный								1		В=650мм

										118										Пескомет								3

		Инв. № дцбл								119										Станок протяжной								12

										120										Кран консольный								5

										121-Т										Таль								1		Р=1т

		Взам. Инв. №								121а										Таль								1		Р=1т

										122-Т										Таль								1		Р=1т

										124										Отсекатель								1		В=650мм

										125-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. и дата								126-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										129										Линия автоматическая								1

										131		7.2								Барабан отбивочный								1		(ЛАФ-2)

										135-Т										Кран подвесной электрический								1		Р=3,2т

																				однобалочный однопролетный

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														5

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										142		7.10								Барабан отбивочный								1

										142-Т										Кран электронный однобалочный								1		Р=5т

										143-Т										Отсекатель								1

										149										Аэратор литейный готовой смеси								1

										149-Т		7.5								Конвейер ленточный										В=800мм

										151										Стенд для подогрева ковшей								1

		Справ. №								151а										Стенд для подогрева ковшей								2

										156а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										157-Т										Кран однобалочный подвесной								1		Р=2т

										159-Т										Таль								1		Р=3,2т

										159а-Т										Таль								1		Р=3,2т

										155а										Решетка выбивная								1

										160а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										167а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										167б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										191-Т		7.5								Конвейер ленточный РСМ Б.М.								1		В=650мм

										193-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

		Подп. И дата								193а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

												Участок очистки								литья обрубки-зачистки

										161-Т										Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

		Инв. № дцбл								169-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										170а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										171а		7.18								Барабан галтовочный								1

		Взам. Инв. №								171а-Т		7.17								Барабан галтовочный								1

										172-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										173										Ванна для охлаждения деталай								1

										173а										Ванна для охлаждения деталай								1

		Подп. и дата								174-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										174а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										175										Тележка для доставки литников								1

										175-Т										Тележка для доставки литников								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														6

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										183-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										183а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										184										Автоматический погрузчик								1

										185-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										186-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										187-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Справ. №								188-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										171б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										189-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										192		7.16								Барабан галтовачный								2		Гб-1;Гб-2

										194-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=650мм

																				(выгрузка из ГБ-1;ГБ-2)

										195-Т		7.14								Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

																				(подача литья в КО-99)

										196		7.19								Барабан дробеметный								2

																				непрерывного действия КО-99

										197-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. И дата																		(литье из КО-99)

										198-Т										Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

										200-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										201-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										202-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										205-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Инв. № дцбл								206										Станок наждачный								14		D=600мм

										207-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										208-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Взам. Инв. №								209-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										210		7.20								Наждачный станок 3Б-633								1		D=300мм

										211										Кран электрический однобалочный								1		Р=1т

										212-Т										Кран электрический однобалочный								1		Р=2т

		Подп. и дата								176										Камера дробеметная проходная								1

										178-Т										Конвейер подвесной								1

																				к дробеметной камере

										179										Камера дробеметная проходная								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														7

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										181-Т										Конвейер подвесной для подачи								1

																				отливок в окрасночное отделение

										261										Модельная оснастка 2 конвейера										(420х300)

										262										Модельная оснастка 3 конвейера										(630х630)

										263										Модельная оснастка ЛАФ-2										(600х600)

		Справ. №								265										Модельная оснастка ЛАФ-3										(1200х1000)

										266										Таль электрическая								1		Q=500кг

										267										Место хранения кокилей

										364										Перегрузчик литья								2

										365										Верстак для обрубки крепного								5

																				литья

										366										Верстак для обрубки мелкого								5

																				литья

										369										Стол для сортирования								5

																				отливок из ВЧ

										370										Дробемётные камеры СТК-110								2

		Подп. И дата

												Стержневой								участок

										221										Устаноквка для приготовления								2

																				стержневой смеси

										222-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=3,2т

		Инв. № дцбл																		однобалочный опорный

										223										Бадья										0,13м3

										226										Полуавтомат стержневой								2		мод. 348

		Взам. Инв. №								227										Пульт управления печью СКВГ-3								1

										228										Полуавтомат стержневой								5		2Б83

										229										Полуавтомат стержневой								2		АС-1089

										230										Полуавтомат стержневой								1		АС-1089

																				однопозиционный

		Подп. и дата								231-Т										Конвейер цепной								1

										232;233										Сушило								2		СКВГ-3

										234-Т										Стеллаж								4

										235-Т										Кран-штабелер								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														8

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										236-Т										Конвейер подвесной для стержней								1

										237-Т										Конвейер подвесной для стержней								1

										238										Стол ручного изготовления								1

																				стержней

										239										Машина стержневая накатная								1

										240										Ёмкость для КО и ЛСТ								2

										242										Формы изложницы								1

		Справ. №								243										Полуавтомат стержневой								2		мод. Л-6493

										244										Стеллажи для хранения								10

																				стержневой оснастки

										245-Т										Столы для окраски стержней								2

												Плавильный участок								и склад шихтовых

												материалов

										133		7.4								Бегуны смешивающие								1		15101 мод. 1А111

										134										Смеситель								1		СО-46а

										135										Станок для резки огнеупоров								1

		Подп. И дата								136										Смеситель								1		Сб-80

										193										Стенд для сушки ковшей								1

										154										Глиномялка								1

										236-Т										Кран магнитно-грейферный								3

										256										Кран мостовой электрический								1		P=20т

		Инв. № дцбл								250										Индукционная печь								2

										251										Пульт управления								1

																				индукционными печами

		Взам. Инв. №								257										Вагранка								2		произв.

										255										Узкоколейка для								1

																				транспортировки шихты

		Подп. и дата								244										Вспомогательный стол								1

										245										Ножницы кривошипные								1

										246										Ножницы аллигаторные								1

										247		7.17								Галтовочный барабан								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														9

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										248										Площадка для обслуживания								1

																				галтовочного барабана

										249										Решётка выбивная С-6509								1

										252										Тара Ц 8694								2

										253										Тара Ц 5342								2

										258										Узкоколейка с передаточной								1

		Справ. №																		тележкой

										259										Копильник								1		Q=6,4т

										373*										Сварочный пост								1

										273										Бункер хранения								1

																				гранулированного шлака

		Подп. И дата

		Инв. № дцбл

		Взам. Инв. №

		Подп. и дата

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														10





Спецификация оборудования

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Нумерайия согласно ТЗ								Наименование								Кол		Примечание

																				Документация

																				Сборочные еденицы

												Смесеподготовительный								участок

		Справ. №								1										Питатель дисковый								50		Дл-16

										2-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										5										Люказакрыватель								4

																				Усилие закрывания

																				Время подъема люка										4 сек

										6-Т										Таль электрическая								4		Р=1т;М=12м

										15-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=5т; L=16м

																				магнитно-грейферный со съемным

																				магнитом и грейфером

										15а-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=2т

																				однобалочный опорный

		Подп. И дата								16										Установка для плакирования								1

																				смесей

										17-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										17а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										18-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Инв. № дцбл								19а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										19б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										20		7.26								Установка для сушки песка								2		произв-20т/час

		Взам. Инв. №																		в том числе:

																				а) топка								2		N=10кВт

																				б) барабан сушильный								2

																				в) вентелятор								2		произ.

		Подп. и дата																		г) холодильник								2		15600 м/час

																														расход воды

																														3500 л/час

																		План расположения оборудования

						Изм		Лист				№ докум.		Подп.		Дата

		Инв. № подп				Разраб.						Буцанова						Цех чугунного литья								Лит.		Лист		Листов

						Пров.						Видавский																1		10

						Н.контроль																				ООО "РЛЗ"

						Утв.						Новак

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										21										Установка для предварительного								1

																				смешивания компонентов

																				формовочной смеси, в том числе:

																				а) бегуны смешивающие								2		мод. 114

																				производительность 20м/час										произ. 20м3/час

																				б) таль электрическая								1		Р=2,0

		Справ. №																												Н=18000мм

																				в) дозатор весовой для песка								2		предел взвеши-

																														вания 250-1300 кг

																				г) дозатор весовой для бентонита								4

																				д) весы автоматические								2

																				дозировочные

																				е) дозатор весовой жидкости								2

										22-Т										Конвейер шнековый								2		L=13м

										23-Т		7.5								Конвейер ленточный плоский								1		В=650мм

										24-Т										Элеватор								1

										25-Т										Элеватор								1

		Подп. И дата								25а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										26-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

										27-Т		7.6								Пневмотранспорт песка								1

										28										Дисковый питатель								1		Производ.

																														40т/час

		Инв. № дцбл																												диаметр диска

																														1600мм

										29-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Взам. Инв. №								29а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										32-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										33-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. и дата								35										Кран-балка								1		Q=2т

										35-Т										Элеватор								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														2

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

												Смесеприготовительный								участок

										36-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										37										Затвор челюстной								3

										46-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Справ. №								47-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										48-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										50-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										51-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=550мм

										53а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										54										Сито барабанное								2		производ. 125м/ч

										55-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										56-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										58-Т		7.24								Питатель ленточный								4

																				с отсекателем

										59-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Подп. И дата								60-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										61-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										62-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										63-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										65										Дозатор непрерывного действия								7		произ.

		Инв. № дцбл																												5-100т/час

										66										Дозатор непрерывного действия								7		произ.

																														2.5-25т/час

		Взам. Инв. №								67-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										68		7.4; 7.2; 7.3;								Бегуны смешивающие								6		мод.1524

																				непрерывного действия										произ.80 м/час

										69-Т										Питатель ленточный								1

		Подп. и дата																		с отсекателем

										70-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										71-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										72-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										74-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья
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		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										75-Т										Установка сепаратора								1

																				ленточного

										76-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										77		7.1								Сито полигональное								2		произ.80м3/час

										78-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

		Справ. №								79-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										80-Т										Кран-балка								1		Р=3т

										81-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										82-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										83-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										84-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										85-Т										Питатель ленточный								1

																				с отсекателем

										86-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										87-Т										Кран электрический								1		Р=5т

																				однобалочный двухупорный

		Подп. И дата								87а-Т										Кран электрический								1		Р=3т

																				однобалочный двухупорный

										88										Формовочная машина								2		мод.703

										89										Пневмоподъемник								10		Р=0,5т

										91-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										92-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № дцбл								93-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										94-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										104-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Взам. Инв. №										Формовочно-								заливлчно-выбивной участок

										95а-Т		7.12								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										95б										Питатель ленточный								1

		Подп. и дата								96а										Аэратор проходной								1

										97а-Т		7.13								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										97б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										98а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														4

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										99										Автоматическая литейная линия								1		произ. 120т/час

										99а										Заливочное устройство								3

										90-Т										Таль								1		Р=5т

										100										Стенд для подогрева ковшей								1

										103										Конвейер заливочный								1		В=650мм

										105-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Справ. №								105а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										108										Стенд для подогрева ковшей								2

										109-Т										Вертикально-замкнутый								1

																				конвейер

										109а										Заливочное устройство								4

										110-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										111										Машина формовочная РСМ								12

										114										Стенд для подогрева ковшей								1

										115а										Заливочные устройство								8

										115										Конвейер тележечный для								1

																				литейных форм к нему:

																				решётка выбивная								1

		Подп. И дата										7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

												7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

																				Рольганг								1

										117-Т										Питатель ленточный								1		В=650мм

										118										Пескомет								3

		Инв. № дцбл								119										Станок протяжной								12

										120										Кран консольный								5

										121-Т										Таль								1		Р=1т

		Взам. Инв. №								121а										Таль								1		Р=1т

										122-Т										Таль								1		Р=1т

										124										Отсекатель								1		В=650мм

										125-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. и дата								126-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										129										Линия автоматическая								1

										131		7.23								Барабан отбивочный								1		(ЛАФ-2)

										135-Т										Кран подвесной электрический								1		Р=3,2т

																				однобалочный однопролетный

		Инв. № подп
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		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										142		7.9								Барабан отбивочный								1

										142-Т										Кран электронный однобалочный								1		Р=5т

										143-Т										Отсекатель								1

										149										Аэратор литейный готовой смеси								1

										149-Т		7.5								Конвейер ленточный										В=800мм

										151										Стенд для подогрева ковшей								1

		Справ. №								151а										Стенд для подогрева ковшей								2

										156а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										157-Т										Кран однобалочный подвесной								1		Р=2т

										159-Т										Таль								1		Р=3,2т

										159а-Т										Таль								1		Р=3,2т

										155а		7.10								Решетка выбивная								1

										160а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										167а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										167б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										191-Т		7.5								Конвейер ленточный РСМ Б.М.								1		В=650мм

										193-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

		Подп. И дата								193а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

												Участок очистки								литья обрубки-зачистки

										161-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

		Инв. № дцбл								169-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										170а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										171а		7.18								Барабан галтовочный								1

		Взам. Инв. №								171а-Т		7.17								Барабан галтовочный								1

										172-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										173										Ванна для охлаждения деталай								1

										173а										Ванна для охлаждения деталай								1

		Подп. и дата								174-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										174а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										175										Тележка для доставки литников								1

										175-Т										Тележка для доставки литников								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья
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		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										183-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										183а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										184										Автоматический погрузчик								1

										185-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										186-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										187-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Справ. №								188-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										171б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										189-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										192		7.16								Барабан галтовачный								2		Гб-1;Гб-2

										194-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=650мм

																				(выгрузка из ГБ-1;ГБ-2)

										195-Т		7.14								Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

																				(подача литья в КО-99)

										196		7.19								Барабан дробеметный								2

																				непрерывного действия КО-99

										197-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. И дата																		(литье из КО-99)

										198-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

										200-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										201-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										202-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										205-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Инв. № дцбл								206		7.20								Станок наждачный								14		D=600мм

										207-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										208-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Взам. Инв. №								209-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										210		7.20								Наждачный станок 3Б-633								1		D=300мм

										211										Кран электрический однобалочный								1		Р=1т

										212-Т										Кран электрический однобалочный								1		Р=2т

		Подп. и дата								176										Камера дробеметная проходная								1

										178-Т										Конвейер подвесной								1

																				к дробеметной камере

										179										Камера дробеметная проходная								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														7

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										181-Т										Конвейер подвесной для подачи								1

																				отливок в окрасночное отделение

										261										Модельная оснастка 2 конвейера										(420х300)

										262										Модельная оснастка 3 конвейера										(630х630)

										263										Модельная оснастка ЛАФ-2										(600х600)

		Справ. №								265										Модельная оснастка ЛАФ-3										(1200х1000)

										266										Таль электрическая								1		Q=500кг

										267										Место хранения кокилей

										364										Перегрузчик литья								2

										365										Верстак для обрубки крепного								5

																				литья

										366										Верстак для обрубки мелкого								5

																				литья

										369										Стол для сортирования								5

																				отливок из ВЧ

										370										Дробемётные камеры СТК-110								2

		Подп. И дата

												Стержневой								участок

										221										Устаноквка для приготовления								2

																				стержневой смеси

										222-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=3,2т

		Инв. № дцбл																		однобалочный опорный

										223										Бадья										0,13м3

										226										Полуавтомат стержневой								2		мод. 348

		Взам. Инв. №								227										Пульт управления печью СКВГ-3								1

										228										Полуавтомат стержневой								5		2Б83

										229										Полуавтомат стержневой								2		АС-1089

										230										Полуавтомат стержневой								1		АС-1089

																				однопозиционный

		Подп. и дата								231-Т										Конвейер цепной								1

										232;233										Сушило								2		СКВГ-3

										234-Т										Стеллаж								4

										235-Т										Кран-штабелер								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														8

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										236-Т										Конвейер подвесной для стержней								1

										237-Т										Конвейер подвесной для стержней								1

										238										Стол ручного изготовления								1

																				стержней

										239										Машина стержневая накатная								1

										240										Ёмкость для КО и ЛСТ								2

										242										Формы изложницы								1

		Справ. №								243										Полуавтомат стержневой								2		мод. Л-6493

										244										Стеллажи для хранения								10

																				стержневой оснастки

										245-Т										Столы для окраски стержней								2

												Плавильный участок								и склад шихтовых

												материалов

										133										Бегуны смешивающие								1		15101 мод. 1А111

										134										Смеситель								1		СО-46а

										135										Станок для резки огнеупоров								1

		Подп. И дата								136										Смеситель								1		Сб-80

										193										Стенд для сушки ковшей								1

										154										Глиномялка								1

										236-Т										Кран магнитно-грейферный								3

										256										Кран мостовой электрический								1		P=20т

		Инв. № дцбл								250										Индукционная печь								2

										251										Пульт управления								1

																				индукционными печами

		Взам. Инв. №								257										Вагранка								2		произв.

										255										Узкоколейка для								1

																				транспортировки шихты

		Подп. и дата								244										Вспомогательный стол								1

										245										Ножницы кривошипные								1

										246										Ножницы аллигаторные								1

										247		7.16								Галтовочный барабан								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья
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		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										248										Площадка для обслуживания								1

																				галтовочного барабана

										249										Решётка выбивная С-6509								1

										252										Тара Ц 8694								2

										253										Тара Ц 5342								2

										258										Узкоколейка с передаточной								1

		Справ. №																		тележкой

										259										Копильник								1		Q=6,4т

										373*										Сварочный пост								1

										273										Бункер хранения								1

																				гранулированного шлака

		Подп. И дата

		Инв. № дцбл

		Взам. Инв. №

		Подп. и дата

		Инв. № подп
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