	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 
                                 ООО «РЛЗ», ОГЭ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
 тел 250-33-59, факс 227-85-                          тел., факс 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28  E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. энергетик – начальник отдела: Давиденко Евгений Анатольевич, 8-909-441-08-66 E-mail: lz005295@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Разработка проектной документации по модернизации системы очистки газо-воздушной смеси ПГОУ в Цехе чугунного литья 

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору. Окончательный расчет производится после завершения работ на основании подписанных сторонами актов выполненных работ, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: Техническое задание на  разработку проектной документации по модернизации системы очистки газо-воздушной смеси ПГОУ в Цехе чугунного литья 


	
	
[image: image1.emf]Спецификация ЦЧЛ  5.xls


[image: image2.emf]План расположения  оборудования ЦЧЛ 3.2.tif



 EMBED AcroExch.Document.11  [image: image3.emf]Схемы  воздухоочистки.dwg А2 ЦЧЛ (1).pdf



 EMBED AcroExch.Document.11  [image: image4.emf]ТЗ проектирование  системы пылегазоочистки в ЦЧЛ .pdf



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image5.emf]Техническое  задание на ПГОУ  в ЦЧЛ.doc



	
	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«01» июня 2020 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«01»  июня 2020 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	««03»  июня 2020 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по Общей оценки контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОГЭ, ДО заключает договор с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Главный энергетик – начальник отдела                                                         Давиденко Е.А.
Руководитель заказчика тендера: 

Заместитель главного инженера                                                                     Сергеев Е.Н.



Дата размещения: 18.05.2020 г.






_1651304353/���� ������������ ������������ ��� 3.2.tif
TMeps. npumed.

Cnpas. Ne

Wne. Ne nddnllodn. u damlBsanm. uns] Neis. Ne 6)f6nllodn. u dama

& @ @ ® ® O @ 6 0O ® 0 00000 00 0 00 ® ® O Ymeepxoaro:
125210 34170 Ig-loagH"b;%gl;l)KeHep
9700 6525 5950 10000 7520 7685 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500 6730 5100 6000 6000 |3000] 6000 6000 6000 1170
Hosak I".B.
[ " "
vl = = = — w 2016e.
£ 1907 = = = = = = = u u u u M . Joresens s e EE—
e [T E - - - - - B B E B B E - 17 Xpatehl g
. 20 }{ *{ 196 | 154 192 134 &
S dal Tebd— | . g [ <
o E = =5 | ||secma xoanay L Cknad ecomosoli npooyKykiu = @ §
L g e | sanvacmen o 1218
T ‘ 263 103 W7
©, | T =
e } —h W < - 127 51 151a -
v T Q- il o
‘ ! ! - & s 136705
S P —— ! Il 2l =" | S
= | S Jﬁ‘ = == HFWH | { L = =
@ 4 il ila \ 1017 142 I 12671 \ 1211\ 126-T A22-7 tl- 203 W 12130 11900 1575 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 5500 | 3500 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
= | | 267 267 267
= 205-T l i : 192 1 N B - B B - B B 258 S
@ ; 208 m ‘ ‘ - 0, ‘:‘ A - o - o = E | . : o § 247 248 L 248 202 pas 245 246 253 ‘ ‘ | | | @
P : . ] = = . = = = = = = = - S = = = = —— — ; e ; i
@ nlil | e A00ED | @ B I g
S 210 m “ FTT 7% D, Dg D D 9 } U @ i E N 3anac sanac sanac wlem o S
o [N = f e MnasunbHbll-yHacmok ! / u M © / Sywvep | rowm
@ e '}H o t m L : FEt-HE—— = —- \_LT@ e | 242! E— - 5l Bosepam iﬁgoelﬁ%bﬁblﬁ 31 L+ @
b = ‘ ; : 3 f © o
§ 1 || E il ) e R ’ E Lodit =y il - e ——E ~ e o ol 2
@ e 2/ 1,202 1371 A, E . | = s [EE .. L o] [romsaotapacsss i R 52
| M, HO-3as 7]/ | T
8 § i L - H : T 29 N1 1 : i B g
@ = . ‘ | L | = : ) = soosspan fnoyane || 75 || 55 Ins Tow &
- i = s m———————— ‘ (rummap64 e (e ohec s neT Sanae Pl I s
S Nl i = Weomo xpanenus kpynmozaliapuifsix s S
3 2071 | N 7.11 "N i 119 i b1 . o . lsanvacmed nnaaunbﬂozoo—ribeneﬁuﬁ <@
@ 360 M. == N \ el - - —— i S — L L o a Ll A | 8 L o @)
E ’%; %@:% L | ag] o 0T O 77%77 | 1900
© s 1H S ml; T ‘ - v e — 7
23 e o — — oy Toacgopudinop  [I7paciropugiop 7T e e !
@ 373+ é }& | H] 056 06a v, wi N2 i &3
. =3
g I3 R il hcic B ——— T | g
[ = } =111 S
%3 k lo = : : 1
O < 181-T 1 Ny kLN B o ey - 2 T 149 142-T 265 = T
s 209-T = | ] S
3 60a-f— T l= | jan i W1
oo e - 3 _
@ 5 J% o ] }\\ \11 ‘1} 1 oot 245 370 98a-T ‘ ' =
- [ b J . - S
- e o = g A [ g
@\ 2 ; I H Ly T U | . - - . [ R i
@ | S R S - 5 e B
2 | T W RIp = —— N~ — f wormar -
= S S —— P — S 9 0
% : SR e é%i%i?é’iﬁiﬂ@ = ‘ TEFRE ] 220, B | A g
& | T SRR M ] 9. 2| e |l
T - . i r e - i < - "
z { B0 o [l b b Ty ™ Cmengigeon yiggmax,,, s ) P | :
g | s R IHE }’Lzé} = L blgd ety i i g
1N\ 7aar = 1 |2 Cugeing U )RR L REHL ] | cmepmesozo | L] T ©
@\ § i 1727 : 3 ‘Iii H / % | omdena oot nenmponodemanyus ”‘d‘T} "
A= = z = (=] \ s S
£ | o o il I - Dok [ — 2
© S | [T T T I ek | ! = )é’[\ <
@ S Ll JJ T70e i . 234-T  235-T L n
| U s e—=—=—=% Al ol
s | O ; ISR
3 ! IEEEN 186-7, S| S
‘ ﬂ'ﬁ@: ! 72T )
7 I = —=Alll= r®X--7 %)
O Pl 17 T ot ifé; i 5335:9T IClee L 77 I - - Knadosas|| Kysweuwa 3 |
=3 | I | 50-T F H 2asoceapwkosacmenck| I |
= [ atasanannsnnannnnnsnsnannsan nnnEnennzvasanunnnenuni it inranssaananunananuni a3 _ L m-'\ (0]
2 [ i e Sasuataadssaiss Ml 1 FHTESSS SR S o7a-T i I Rt -
1 3 2 |
@ L %7 Uﬁ | } i j = ‘ = fodomanyus T N19 | g % } §
{ | |
S ‘ Dot ‘ = : [ g S
= i e ataal Jr—== 7 ! o ! I @ Q! 350
A B | B L | |
® : pimsse } ERLIR R s ) »_|lo
B\ /v [ — macmepcken o | )
S = S e a1 |l | ‘ : s
S © [ =l . L o f ‘ ‘ 5
@ L — == === = RN B I Lo >
S b3-T  \60-T 7| 84T 19T\ o1 | =
2 — Knadossie mexanuka j 13
3
@ =1 T T T T T T T T T T
= = - = = ——r ——_ = - =) = = = 1
<
S : i <
2 26-T 20-1 2 | 17T | §
| |
©; - - - : - - EE 7.6 2T T [ o = = — ! b
=4 I T 6-T 2
S ) ol g 32T 5] I — = 5
© ki I/ =" +15000 i _ C| ecenoa%c mosumenkbtibll y4acmek, [T | T T T T T T T T T T T T T T T
e A | L = = — ; — | L
@ B r—a—aV0—ro ~7 —F— =i ) T ] . .
s == L = ) ; E 7 ; 5] S
) 7 ) 1 - ) s oress e Seumony !
© " : .
{5 AN 26T | _25aT] 23T 15a-T} 32-T 27
Yuacmok|
epyHmosaHua pmnugok CY
9700 3000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
S 138700 96D00
@ @6 G ® O @ @ @ @ G (1 @ B ® ® @ @ @ @ @ @ na pachonoxeHus oBopydosatus
Tum] MacodMacwr]a
Viaiuct) Ne Goxvi Toornflamb ]
L Llex uyeyHHo20 numss 1:100
T koH fuem | Aucmos 1
F o 000 "PJI3"
Vime._|Budasckui

Konuposan Dopmam





_1651304492.pdf
/YTBEPK/IAIO
I'mapugii rir}x{eﬂep 000 «PJI3»
& Coxkoinogn A.O.
« 257 0Y. 2020r.
TexHuueckoe 3aaHue Ha pa3paboTKy IPOEKFY 110 MOIEPHU3ALMH
CHUCTEMBI OUYUCTKHU ra30-BO3LYLIHOM CMEC ¢Xe YyTyHHOTO JIUThSI
A 133/F6-1 or P80 202¢.
Ne IlepedyeHb OCHOBHBIX Omnlici{Hue PCHOBHBIX JAHHBIX
JTAHHBIX
1 Opranusanus 00O «PogdTOBCKUH TUTEHHBIN 3aBOJ»
2 HOpuauyeckuii agpec/ 344029, yi. 1{1611)3:1{(:1{01*0, 2
DakTUYECKH aapec IlepBoMmaiick}iii paliioH, r. Poctos-Ha-/loky
2 Ilonpaspenenue Ilex uyryHHQro JIYThA
3 Bup pabot Pa3paboTka IjjpoeKra Ha MOJEPHU3ALIUIO
ra3004yucCT HB]IE yc1aHoBOK B [IUJI
4 Kox u HauMeHOBaHHuE 24.51 Jlutbe tyryﬂa,
BHJIA AESITEILHOCTH 24.52 Jlutpe gTany :
5 Kareropus npennpusarus | [I-s KaTeropLHsI HeTaTUBHOT'O BO3ACHCTBUS
Ha OKPYKEIOIyI0 Lpeay
6 [Tnomans nexa 35416,1m2
YYT'YHHOTO JIATBS
7 XapaKTepUCTHKA | 2€1T., HICTORHUK(OB BEIOPOCOB
MCTOYHHUKH BEIOPOCOB 3arps3HSILIMX BE[IECTB B aTMOC(epy
3arpsI3HSAIONINX BEIECTB | HEOOXOIUMBIK
(3B)
7.1 ITosinroHajbHOE CHTO Her. Ne0191
7.1.1 | BeiOpacsiBaeMkble ITeie HEeoprguuugckas 70-20 % SiO2
BELIECTBA
7.1.2 | KonngecTBo BEIOPOCOB 0,7498508 r/;
10 YTBEPXKJACHHOMY 3,436835 t/riin
npoekty [IpenensHo
JIOTTyCTUMBIX BBIOPOCOB
I11B)
7.1.3 | Konuentpauus 3B 1o 107,84024 mfy/m3
npoekty I1/IB
7.1.4 | Temniepatypa razo- 30,1 C
BO3/IYLIIHON CMECH OT
HCTOYHMKOB BBIJIEJIEHUS
3B
7.2 Berynni 1524 Ne6,7 Hecr. Ne0192
7.2.1 | BeiOpacsiBaembie ITeute Heoprguuugckas 70-20 % Si02
BEILECTBA
7.2.2 | KonuyecTBO BEIOPOCOB 0,6840059 r/j;






IO YTBEPXKJCHHOMY
npoekty [IpenensHo
AOIIyCTHMBIX BEIOPOCOB

(I171B)

1,574657 1/rqn

2.3

Konuentpanus 3B mo

npoexry [1/1B

77,94009 mr/m3

7.2.4

Temneparypa razo-
BO3YIIHOM CMECH OT

HUCTOYHHUKOB BBIJICIICHUS
3B

30,1C

7.3

berynsi 1524 Ne4,5

Hcr. Ne 0193

.31

BribpacriBaemsle
BEIlleCTBa

IIe116 Heopral

Hudecgkas 70-20 % SiO2

7.3.2

KomuuecTBo BEIGpocos
IO YTBEPXKAEHHOMY
npoekty [Ipenensuo
AOIYCTUMBIX BEIOPOCOB

(I11B)

0,6856759 r/d
1,53498 1/nop

7.3.3

Konnenrpanus 3B no
npoekty I1/IB

81,59444 mr/Ni3

7.3.4

Temneparypa razo-
BO3/IYIIIHON CMECH OT

HCTOYHUKOB BBIIEJICHUS
3B

30,1 C

74

Berynni 1524 Ne2,3

| AT, Ne019¢4

7.4.1

Bri6pacriBaemsle
BEIIECTBA

[Tb11e Heoprar

geckaa 70-20 % SiO2

7.4.2

KonuuectBo BEIGpocos
TI0 YTBEPKACHHOMY
npoekry I[Ipenensuo
JOITYCTUMBIX BEIOPOCOB

(I11B)

0,5899248 1/c]
1,302492 1/r

7.4.3

Kounnentpamus 3B no
npoekry I1/1B

64,19792 mr/Mp

7.4.4

Temmneparypa razo-
BO3JIYIIIHOW CMECH OT

MCTOYHUKOB BBIJIENICHUS
3B

30,1 C

7i5

JIeHTOYHbIe KOHBeleph! «

Hcr. Ne0201

7:5.1

BriGpaceiBaemele
BELIECTBA

IIsu1b Heopraafueckas 70-20 % SiO2

5.2

KonuaectBo BbIGpocos
0 YTBEPXKIEHHOMY
npoekty Ilpenensuo

0,7225324 r/c;
O

3,671148 1/n






JOIYCTUMBIX BEIOPOCOB

(LI1B)

7.5.3 | Konuenrpanus 3B no 67,81034 mrfm3
npoexry IT/IB
7.5.4 | Temnepatypa razo- 30,1 C
BO3AYIIIHON CMECH OT
VICTOYHHUKOB BBIJIETICHHUS
3B
7.6 ITueBmoTpancnopr | HeT, Ne0222
CYXOro mnecka
7.6.1 | BeiGpachiBaeMsie Ibu1s Heopratmyerkas 70-20 % SiO2;
BellleCTBa
7.6.2 | KommdectBo BEIGPOCOB 0,7225324 |r/¢;
110 YTBEPKACHHOMY 3,671148 1/rq
npoekTty Ilpenensao
JOIyCTUMBIX BEIOPOCOB
(I11B)
7.6.3 | Konuenrparus 3B o 67,81034 mr/43
npoekty I1]IB
7.6.4 | Temmneparypa raso- 30,1 C
BO3TYLITHON CMECH OT
VCTOYHUKOB BEIJICJICHUS
3B
4 IlnacTuHYaThIii Her. Ne0234
KOHBelep
7.7.1 | BeiGpackiBaembie IIbte Heopragiuaeakas 70-20 % SiO2;
BElIeCTBa Yrnepon 0&0111
7.7.2 | KomuyecTBo BEIGPOCOB IIse Heopraguueckas 70-20 % Si02;
10 YTBEPKJICHHOMY 0,4860501 1/c]|1,628499 1/rox
npoekry IIpenensuo Yrnepon oxeujy 0,2758 r/c; 0,9225 1/rox
JOIyCTUMBIX BBIOPOCOB
d14B)
7.7.3 Konnenrpanus 3B o ITe11e Heopraguueckas 70-20 % SiO2-
npoekty [1/IB 54,7858 1mr{m3;
Yraepon okeufi — 30,03071 Mr/m3;
7.7.4 | Temneparypa raso- 30,1 C
BO3IyIITHOM CMECH OT
UCTOYHUKOB BBIJICIICHHS
3B
7.8 IlnacTuHyaThIii Her. Ne0235
KOHBeliep |
7.8.1 | BeibpachsiBaembie ITeu1e Heopranjueckas 70-20 % Si02;
BelllecTBa Yraepon ok¢uj
7.8.2 | KonuuecTBo BEIGPOCOB [Ts11b HEOPTaH

[uecKas 70-20 % SiO2;






T0 YTBEPXKACHHOMY
npoekrty IlpenensHo
JOIIyCTUMEIX BEIGPOCOB

(I11B)

0,474316]
Yrnepon ok

&l
'

(

un 0,

; 1,496158 1/ron
33396 r/c; 0,97178 /1

ox

7.8.3 | Konuenrpanus 3B no IIsu1e HEeoprjuuugekas 70-20 % SiO2-

npoekty I1/IB 52,0173 7MF{E3;

Yrnepon qk —B5,40435 mr/m3;

7.8.4 | Temmneparypa razo- 3] C

BO3YIIIHOM CMECH OT

HUCTOYHUKOB BBIJICTICHUS

3B
.9 BbiGuBHas pemwerka Nel | Mer, No0237

JAD-2

7.9.1 | BribpackiBaeMEie IIb1b Heoprghmyerkas 70-20 % SiO2;
BelllecTBa Yraepon okchn;

Cepa-nmoKcnlli-AHFUAPY CepHUCTHIH,

7.9.2 | Konnuectro BEIGpocos [Ibu1b Heopralimuetkas 70-20 % Si02;

10 YTBEPKIEHHOMY 0,7931921 r/q; 3,263786 1/rox
npoexrty Ilpenensro Yriepox okeitn 0,43287 r/c; 1,8425 1/rof
JOITyCTUMBIX BBIOPOCOB Cepa—nnoxcnﬂ-AHm,upHn CEePHUCTBIH —
(I1AB) 0,02468 r/¢, (/10618 t/rox
7.9.3 Konnenrtpanus 3B o ITeute Heoprafimue¢kas 70-20 % SiO2-
npoexty I1JIB 95,5805 1mr/MB;
Yruepon okcyin — 30,42317 Mr/m3;
Cepa-nnom:HIH?AHrﬂ,upH,u CEPHUCTBIH —
2,87487 mrim
7.9.4 | Temmeparypa razo- 30,1'C
BO3AYLIHOH CMECH OT
HCTOYHUKOB BBIJIEJICHHUS
3B
7.10 | BeiGuBHAs pemeTka | HeT. Ne0238
JIA®-3
7.10.1 | BeibpachsiBaeMele ITei1e Heopraguueckas 70-20 % Si02;
BELIEeCTBa Yrnepon orccal:El;
Cepa-MOKCH A HIEAPY] CePHUCTEI,
7.10.2 | KoniaecTBo BEIGPOCcOB ITbuts Heopraguueckas 70-20 % Si02;
0 YTBEPXKICHHOMY 0,8348831 1/c§[3,47R52 1/ron
npoekty IIpenensuo Yruepon oxeujy 0,40754 r/c; 1,63502 1/rojt
AOIyCTUMBIX BBIOpOcOB | Cepa-IuokcH AHTUIPUI CepHUCTBII —
(ITOB) 0,02117 r/c; 00872 r/rox
7.10.3 | Konuenrparus 3B 1o IIb116 HeopraHiaeckas 70-20 % SiO2-
npoekry IT/IB 93,22129mr/m3;
Yrnepon oxeupfl — 43,98872 Mr/M3;
Cepa-guokchmAariprn CEPHUCTHIH —






2,28503 mr/M3

7.10.4 | Temneparypa razo- 30,1 C
BO3IYIIHON CMECH OT
HUCTOYHUKOB BBIJICTICHHS
3B

7.11 | BoiOuBHas pemerka Hecrt. Ne0239

KOJIbIIEBOI'0 KOHBelepa

7.11.1 | BeibpaceiBaemele IIs1e HEOprguUugekas 70-20 % Si02;
BEIECTBA Yraepon ¢ Kﬁ :

Cepa-nuoKkcHn-AHTHAPU CEPHUCTEIHA.

7.11.2 | KonuuectBo BEIGPOCOB Ibuts Heoprguudekas 70-20 % Si02;

10 YTBEPKIACHHOMY
npoekty IlpenensHo
JOITyCTUMBIX BEIOPOCOB

(IIAB)

0,4680904

Yrnepon oxcpin 0,
Cepa-nuoxcy

0,0004 r/c

r

0

¢; 1,892475 1/ron
16758 r/c; 23,31538 1

- AHTUIOPUT CEPHUCTHIN —
D017/71/ron

roJI

7.11.3

Konnentpanus 3B no

e HEoprg

puueickas 70-20 % SiO2-

npoekty I1/IB 65,12535Mm r/xES;
Yrnepon oxcpin — 23,31538 mr/m3;
Cepa-nuoKcH-AHIHAPUT CePHUCTBIH —
0,05565 mr/MB
7.11.4 | Temneparypa razo- 30,1 C
BO3IyIIHOM CMECH OT
HUCTOYHUKOB BBIJICICHHUS
3B
7.12 | JlenTounbiii kouseiiep, | Mcr. Ne0240
npecc JJA®-3 ' '
7.12.1 | BeiGpaceiBaeMble ITe11B Heopr naepkas 70-20 % SiO2;
BEIIECTBA Yrnepon okc
Cepa-)mmc AH[HIPUI CEPHUCTBHIA.
7.12.2 | KonmuuecTBo BEIGPOCOB [Teu1e Heopragimueekas 70-20 % SiO2;
10 YTBEPIKIAECHHOMY 0,8110589r/¢; 3,233377 1T/rox
nnpoexty IIpenensHo Yraepox oketin 0,29977 r/c; 1,2037 1/roj
AOMYCTUMBIX BEIOpPOCcOB | Cepa-IUOKCH[i-AHIUAPHU] CePHUCTHIHN —
(I11B) 0,0206 r/c;0,08541/rox
7.12.3 | Kornenrtpanus 3B o ITe116 HEOpPT: quc Kast 70-20 % SiO2-
npoekty 1B 65,12535m r/
VYrnepon oke ,I[ 23,31538 mr/m3;
Cepa-nuokeufi-AHIMAPUL CEPHUCTBIN —
0,05565 mr/mH
7.12.4 | Temneparypa razo- 30,1 C
BO3JIYIIHON CMECH OT
MCTOYHUKOB BBIJIETICHHUS
3B
7.13 | Jlenrounslii kouBeiiep, - | Mer, Ne0241






JIAD-3

TI0 YTBEPXKICHHOMY
npoekty Ilpenensuo
AOITyCTUMBIX BBIOPOCOB

(I11B)

0,5789288
Yruepon gk

7.13.1 | BeibpackiBaeMsle [Isu1b HeOprijumugckas 70-20 % Si02;
BeIIleCTBa VYraepon oxdin;
7.13.2 | KonudectBo BEIGPOCcOB

r/g; 2,443615 t/ron

ITe1e Heoprauuuadekas 70-20 % Si02;
in 0,27048 r/c; 1,03545 1/1

O

7.13.3

Konnenrpamms 3B o

ITe116 Heopra

Huyeckas 70-20 % Si02-

II0 YTBEPKIEHHOMY

npoekty Ilpenensno

[Te11e HEOpTAH
0,5497976 r/c;
Yruepos oxduj]

npoekty I1/[B 57,03043mr/M3;
Yriepox okehn — 25,75718 Mr/m3;

7.13.4 Temmneparypa razo- 30.1.C
BO3IYIITHON CMECHU OT
UCTOYHUKOB BhIJICJICHHS
3B

7.14 | IlnacTHHYATLIH Hcr. Ne0242
KOHBe#ep

7.14.1 | BeiGpachiBaeMble ITsu1b HEopraffuaedkas 70-20 % Si02;
BeIlecTBa Yruepon okcyin;

7.14.2 | KonmaecTBo BEIGPOCOB ITeute Heoprafuaedkas 70-20 % Si02;
TI0 YTBEPKACHHOMY 0,4871278 r/cﬂ 1,9116774 1/ron
npoekty IIpenensuo Yraepoxn oxeyin 0,19257 r/c; 0,76098 1/rox
AOIYCTHUMBIX BBIGPOCOB
(11B)

7.14.3 | Konuenrparus 3B 1o IIsu1e HEOpragmueckas 70-20 % SiO2-
npoekry I[1/IB 58,97892mr Mle

Yraepox oxcuf — 22,53876 Mr/m3;

7.14.4 | Temmneparypa raso- 30.1C
BO3YLIHON CMECH OT
HUCTOYHHUKOB BBIJI€TICHHUS
3B

7.15 | BeITaJukuBaTeb Koma | Het, Ne0243
JA®D-3, JIenTounbIii
KOHBeiliep

7.15.1 | BeiGpackiBaeMBie ITeute Heopranfaeckas 70-20 % Si02;
BelllecTBa Yraepon OKczmnz

Cepa-nrokcun; AHTHIPH]T CEPHUCTEIH,

7.15.2 | KonudectBo BEIGpOCOB

rueckas 70-20 % SiO2;
2,15921 1/ron

0,17289 r/c; 0,7234 1/rox






JOITyCTHMBIX BBIOPOCOB

(I11B)

Cepa-nuokc

-AHrUpU CEPHUCTEIHN —

0,00051 r/c0}j00226/rox

7.15.3 | Konnenrparnus 3B no ITeute Heopriuugekas 70-20 % Si02-
npoekty I1/IB 60,02127mr/M3;

Yraepon oxgun — [18,87436 mr/m3;
Cepa-auoxcyin-AHruApUI CEPHUCTEIHN —
0,05568 mr/m3

7.15.4 | Temneparypa raso- 30,1 C
BO3JYILIHOM CMECH OT
HACTOYHHUKOB BEIJIEJIEHUS
3B

7.16 |TanToBounsblii 6apaban | et Ne0246|
Ned

7.16.1 | BeiOpaceiBaeMele IIb11b Heoprguuudckas >70% SiO2;
BeIlleCcTBa nuXKeneso T]TEOKCHIL.

7.16.2 | KomuuectBo BBIGpOCOB ITb11h Heoprgfmueckas >70% Si020 —
I10 YTBEPXKIEHHOMY 0,1761424 r/; 0,835442 1/ron
npoekty IIpenensHo mKeneso| tguokcpn — 0,7045687 r/c;
JOITyCTUMBIX BBIOpocoB | 3,309863 1/rn
d11B)

7.16.3 | Konuenrpanus 3B o ITeute Heoprguuueckas 70-20 % Si02-
npoekry [1/IB 24,23336 Mri3;

muXKeneso| trokckn — 96,93332 mr/m3;
7.16.4 | Temneparypa raso- 90,1 &
BO3/YIIIHOM CMECH OT
HUCTOYHUKOB BBIJIEJICHHUS
3B

7.17 | T'anroBounklii 6apaGan | Mcr. Ne0247
Ne3

7.17.1 | BerbpaceiBaeMele ITewne Heopraiuyerkas >70% Si02;
BellleCTBa nuXeneso Tm:l)OKC]fI,E[.

7.17.2 | KonuuectBo BEIGPOCOB ITsuts Heoprafmaebkas >70% Si020 —
I10 YTBEPKACHHOMY 0,1107524|r/¢; 0,496910 1/rox
npoexty IlpenensHo mnKeneso okena — 0,4430097 r/c;
JOITyCTUMBIX BEIOPOCOB 1,987637 Tm
(TIZIB)

7.17.3 | KornenTpanus 3B no ITeute Heoprapimaeckas 70-20 % SiO2-
npoexty [1/1B 13,02581 MFEEB;

noKeneso [tpgrokeun — 52,10322 mr/m3;
7.17.4 | Temneparypa raso- 30,1 C

BO3AYILIHON CMECH OT
HCTOYHUKOB BBEICIICHHUSA






3B

7.18 | TanToBouHblii 6apaGan | Met. Ne0248
Nel,2

7.18.1 | BeiGpackiBaeMble [Tsute HEOprgHUY¢CcKas >70% Si02;
BellleCTBa I.[H}Keﬂesz NUOKQUI.

7.18.2 | KonuuectBo BEIGPOCOB ITsuts Heoprijumu¢ekas >70% Si020 —
110 YTBEPXKACHHOMY 0,1814934 rfc; 0,829650 1/rox
npoekty IIpenensro nnKenesq Twokdun — 0,725974 r/c;
JOITYCTUMBIX BEIOPOCOB 85,38319 t/mox
(T1]IB) |

7.18.3 | Konuenrpauus 3B mo ITbu1b Heopriuuugekas 70-20 % SiO2-
npoekrty [1/IB 21,34579 mr{m3;

nuXXene3q tpmoxcun — 85,38319 Mr/m3;

7.18.4 | Temmeparypa razo- 30,1 C
BO3AYILIHON CMECH OT
HMCTOYHUKOB BBIJIEJIEHUS
3B

7.19 | Apo6emernnie 6apaGan | Mcr. Ne0249
Nel,2, KO99, CTK110

7.19.1 | BeibpaceiBaemsle ITbute HEoprauudeckas >70% Si02;
BEIIECTBA mKeneso| Tpuokc.

7.19.2 | KonmyecTBo BEIGPOCOB ITbuts Heoprguudeckas >70% Si020 —
IO YTBEPIXKACHHOMY 0,3131517|r/¢}; 1,259322 t/ron
npoexrty [IpenensHo anXeneso | tphoxenn — 0,3131517 r/c;
JOIyCTUMBIX BBIOpOocOB | 1,259322T, ;:EE
(11B)

7.19.3 | Konuenrpauus 3B mo ITbute Heoprajimueckas 70-20 % SiO2-
npoekty [1/1B 36,71369 Mr/Mm3;

n)Xeneso [rpgrokciin — 36,71369 Mr/m3;

7.19.4 | Temmneparypa razo- 30,1 C
BO3IYILIHOM CMECH OT
HCTOYHUKOB BEIJIEJICHUS
3B

7.20 | O6agupoyHo- .| Het. Ne0251
NLTHGOBAJILHBIE CTAHKH

7.20.1 | BreiGpaceiBaemeble IIb116 abpapufinas(Kopynn 6emnbrit)
BEIIeCTBa mKene3o Tpiokcu.

7.20.2 | KomuecTBO BEIGPOCOB mKeneso tpokeyn — 0,6549239 r/c
10 YTBEPXKIEHHOMY 3,244456 T/r
npoekty [Ipenensuo Ibe abpasugnas (Kopyuna Genprii ) —
JIOITyCTUMBIX BBIOPOCOB 0,034447 r/c}0,17076 T/ron

I1B)






7.20.3

Konnenrpanus 3B no

ITe116 abpas

(BHag (KopyHn Gerbiit )

npoekrty 1B 3,74834 Mr/§3;
miKene3o Tpuok¢un — 71,21777 mr/m3
7.20.4 | Temnieparypa razo- 30,1 C
BO3JIYILIIHOM CME€CH OT
HUCTOYHHUKOB BBIJIEIEHHUS
3B
7.21 | JlenTouHBIe Hct. Ne0252
TPaHCIOPTEp ropeJioi
3eMJIH
7.21.1 | BeiGpacsiBaeMble ITbu1s Heoprauuugekas™>70 %Si02
BElEeCTBa
7.21.2 | KonmuuecTBo BEIGPOCOB 0.7373372 r/k;
TI0 YTBEPXKAEHHOMY 3.802739 1/rhn
npoexty [Ipenensuo
JOITyCTUMBIX BEIOPOCOB
(T1IB)
7.22.3 | Konuenrpanust 3B mo 92.60558 mr/3
npoexry I1/IB
7.22.4 | Temneparypa razo- 30.1C
BO3IYIIHOM CMECH OT
UCTOYHHUKOB BBIJICJICHHUS
3B
7.23 | BoiOuBHas pemerka Her. Ne0281
BTOpPOro KOHBeiiepa
7.23.1 | BeiGpackiBaeMble ITbute Heoprafimaeckas 70-20 % Si02;
BelIllecTBa Yrnepon okcH;
Cepa-1uoKcHjli- A H UKL CePHICTEIIA,
7.23.2 | KonmuaecTBo BEIGPOCOB Ibuts Heoprafimue¢kas 70-20 % Si02;
I10 YTBEP)KIEHHOMY 0,8724836|r/qt 3,426494 1/ron
poekTty [Ipenensro Yraepon okenin 0,21789 r/c; 0,76536 t/ron
AOMyCTUMBIX BEIOpocoB | Cepa-IuoK CI/LI}-AH]“HI[pI/IJI CEePHUCTBII —
(I1aB) 0,0000370 ir/d} 0,000165/ron
7.23.3 | KonuenTpamus 3B mo I[Tbu1s HEoprafiuue¢kas 70-20 % SiO2-
npoekrty [1/IB 120,03476 mrfm3;
Yrnepon oxein — 29,97692 mr/m3;
Cepa-muoKCHAl-AHIUAPHT CEPHUCTHIH —
0,00509 mrym
7.23.4 | Temneparypa razo- 201'C
BO3JIYLIHONA CMECH OT
VCTOYHHUKOB BBIIECJICHUS
3B
7.24 | IutaTensn rope.oii -| Her. Ne 0197






3€MJIN

7.24.1 | BeiGpachkiBaeMble IIbute Hedprpuuueckas 70-20 % SiO2
BeIIeCTBa
7.24.2 | KonmngecTso BEIOpOCOB 0,4530725 rfc;
110 YyTBEPKACHHOMY 1,899718 t/ron
npoekty Ilpenensuo
JOITyCTUMBIX BBIOPOCOB
(I111B)
1.24.3 Konnenrparus 3B o 56,711 mr/m3
npoekty IT/IB
7.24.4 | Temmneparypa razo- 30,1 C
BO3AYIIIHON CMECH OT
HUCTOYHHKOB BEI/ICJICHUS
3B
7.25 | InraTens ropeoii | Her. Ne 250
3eMJIH '
7.25.1 | Bei6paceiBaemeble IIsu1b Heoprapimuetkas 70-20 % SiO2
BeEIlleCTBA anXKeneso TpaEOKClH,[[
7.25.2 | KonuuecTBo BEIOPOCOB [Ibute Heoprafiuuetkas 70-20 % SiO2-
110 YTBEPKJIEHHOMY 0,0568 r/c;0,27769 t/rox
npoekrty [Ipenensuo anKeneso rpHokeyn — 0,4608 r/cek, 2,2461
AOITyCTUMBIX BBIOPOCOB | T/roj
(I1IB)
7.25.3 | Konuenrparms 3B mo ITsute Heoprafiuuedkas 70-20 %
npoekty ITJIB Si10256,711 l\ﬂ‘/M3
7.25.4 | Temneparypa razo- 30,1 C
BO3AYLIHON CMECH OT
HCTOYHHUKOB BBIJIEJIEHHS
3B
7.26 | He4n cymxu necka CM- | Her. Ne 0253
1013 Ne8 u Nel1
7.26.1 | BribpacbkiBaeMble ITeute Heopradiaeckas 70-20 % Si02;
BEIeCTBAa A30T IUOoKGH
mKeneso Tpixcn,:[
A30T IHOKCHT
A3ota okc
Cepa I[HOKI;‘%E[
Yrnepon ok¢n
7.26.2 | KomuyecTso BBIOPOCOB 0,0568 r/c;
10 YTBEPXKIEHHOMY 0,27769 1/ran
npoekry Ilpenensuo Asot nuokennd|0,0568 r/c, 0,2977 1/rox;

AOIYCTHMEIX BBIGPOCOB

(I11B)

A3orta okcup

Cepa nrokcun

—|P,0139r/c, 0,07416 t/rox
10,0083 r/c, 0,04409 t/rop






Yrnepoxn ok —0,4155 r/c, 2,21678 tirox |
IIs11e HEOprHMUe¢CcKas 70-20 % Si02 —
0,107 r/c,|0,§7087 T/TON;
7.26.3 | Temneparypa raso- 30,1 C
BO3IYIIHOM CMECH OT
HACTOYHHUKOB BEI/ICIICHHS
3B
7.27 | Honuronananuoe curo 2- | Uer. Ne 0194
1 ouepenn '
7.27.1 | BoibpacbiBaeMble IIsute HEoprdfmueckas 70-20 % SiO2
BELIECTBA
7.27.2 | Konuvectso BEIOPOCOB 0,5668242|r/¢;
110 yTBEPKACHHOMY 2,561439 1/r¢in
npoekTty IlpenensHo
JIOITy CTHMBIX BBIGPOCOB
(I11B)
7.27.3 | Konuentpanus 3B 1o 91,60411 mr/3
npoekty I1/IB
1.277.4 | Temmneparypa razo- 30,1 C
BO3IYIIHOX CMECH OT
UCTOYHHKOB BBIJE/ICHUS
3B
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Техническое задание на разработку проекта по модернизации


системы очистки газо-воздушной смеси  в Цехе чугунного литья 

№ 133/76-1 от 28.04.2020г.

		№

		Перечень основных данных

		Описание основных данных



		1

		Организация

		ООО «Ростовский литейный завод»



		2

		Юридический адрес/

Фактически адрес 

		344029, ул. Менжинского, 2, Первомайский район, г. Ростов-на-Дону



		2

		Подразделение

		Цех чугунного литья



		3

		Вид работ

		Разработка проекта на  модернизацию газоочистных установок в ЦЧЛ



		4

		Код и наименование вида деятельности

		24.51 Литье чугуна,

24.52 Литье стали



		5

		Категория предприятия 

		II-я категория негативного воздействия на окружающую среду



		6

		Площадь цеха чугунного литья

		35416,1м2



		7

		Характеристики источники выбросов загрязняющих веществ (ЗВ)

		26 шт., источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферу необходимых 



		7.1

		Полигональное сито

		Ист. №0191



		7.1.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.1.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,7498508 г/с;

3,436835 т/год



		7.1.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		107,84024 мг/м3



		7.1.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1  С



		7.2

		Бегуны 1524 №6,7

		Ист. №0192



		7.2.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.2.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,6840059 г/с;


1,574657 т/год



		7.2.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		77,94009 мг/м3



		7.2.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.3

		Бегуны 1524 №4,5

		Ист. № 0193



		7.3.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.3.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,6856759 г/с;


1,53498 т/год



		7.3.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		81,59444 мг/м3



		7.3.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.4

		Бегуны 1524 №2,3

		Ист. №0194



		7.4.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.4.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,5899248 г/с;


1,302492 т/год



		7.4.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		64,19792 мг/м3



		7.4.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.5

		Ленточные конвейеры

		Ист. №0201





		7.5.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.5.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,7225324 г/с;


3,671148 т/год



		7.5.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		67,81034 мг/м3



		7.5.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.6

		Пневмотранспорт сухого песка

		Ист. №0222



		7.6.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;



		7.6.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,7225324 г/с;


3,671148 т/год



		7.6.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		67,81034 мг/м3



		7.6.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.7

		Пластинчатый конвейер

		Ист. №0234



		7.7.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид



		7.7.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,4860501 г/с; 1,628499 т/год


Углерод оксид 0,2758 г/с; 0,9225 т/год



		7.7.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 54,78581мг/м3; 


Углерод оксид – 30,03071 мг/м3;



		7.7.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.8

		Пластинчатый конвейер

		Ист. №0235



		7.8.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид



		7.8.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,4743161 г/с; 1,496158 т/год


Углерод оксид 0,33396 г/с; 0,97178 т/год



		7.8.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 52,01737мг/м3; 


Углерод оксид – 35,40435 мг/м3;



		7.8.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.9

		Выбивная решетка №1 ЛАФ-2

		Ист. №0237



		7.9.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.9.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,7931921 г/с; 3,263786 т/год


Углерод оксид 0,43287 г/с; 1,8425 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,02468 г/с, 0,10618 т/год



		7.9.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 95,58051мг/м3; 


Углерод оксид – 30,42317 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 2,87487 мг/м3



		7.9.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.10

		Выбивная решетка  ЛАФ-3

		Ист. №0238



		7.10.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.10.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,8348831 г/с; 3,47252 т/год


Углерод оксид 0,40754 г/с; 1,63502 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,02117 г/с; 0,0872 т/год



		7.10.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 93,22129мг/м3; 


Углерод оксид – 43,98872 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 2,28503 мг/м3



		7.10.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.11

		Выбивная решетка  кольцевого конвейера

		Ист. №0239



		7.11.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.11.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,4680904 г/с; 1,892475 т/год


Углерод оксид 0,16758 г/с; 23,31538 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,0004 г/с; 0,00177т/год



		7.11.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 65,12535мг/м3; 


Углерод оксид – 23,31538 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,05565 мг/м3



		7.11.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.12

		Ленточный конвейер, пресс ЛАФ-3

		Ист. №0240



		7.12.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.12.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,8110589 г/с; 3,233377 т/год


Углерод оксид 0,29977 г/с; 1,2037 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,0206 г/с; 0,08541/год



		7.12.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 65,12535мг/м3; 


Углерод оксид – 23,31538 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,05565 мг/м3



		7.12.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.13

		Ленточный конвейер, ЛАФ-3

		Ист. №0241



		7.13.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;






		7.13.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,5789288 г/с; 2,443615 т/год


Углерод оксид 0,27048 г/с; 1,03545 т/год






		7.13.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 57,03043мг/м3; 


Углерод оксид – 25,75718 мг/м3;






		7.13.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.14

		Пластинчатый конвейер

		Ист. №0242



		7.14.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;






		7.14.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,4871278 г/с; 1,916774 т/год


Углерод оксид 0,19257 г/с; 0,76098 т/год






		7.14.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 58,97892мг/м3; 


Углерод оксид – 22,53876 мг/м3;






		7.14.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.15

		Выталкиватель кома  ЛАФ-3, Ленточный конвейер

		Ист. №0243



		7.15.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.15.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,5497976 г/с; 2,15921 т/год


Углерод оксид 0,17289 г/с; 0,7234 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,00051 г/с0,00226/год



		7.15.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 60,02127мг/м3; 


Углерод оксид – 18,87436 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,05568 мг/м3



		7.15.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.16

		Галтовочный барабан №4

		Ист. №0246



		7.16.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая >70% SiO2;


диЖелезо триоксид.



		7.16.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая >70% SiO20 – 0,1761424 г/с; 0,835442 т/год


диЖелезо триоксид – 0,7045687 г/с; 3,309863 т/год






		7.16.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 24,23336 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 96,93332 мг/м3;






		7.16.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.17

		Галтовочный барабан №3

		Ист. №0247



		7.17.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая >70% SiO2;


диЖелезо триоксид.



		7.17.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая >70% SiO20 – 0,1107524 г/с; 0,496910 т/год


диЖелезо триоксид – 0,4430097 г/с; 1,987637 т/год






		7.17.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 13,02581 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 52,10322 мг/м3;






		7.17.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.18

		Галтовочный барабан №1,2

		Ист. №0248



		7.18.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая >70% SiO2;


диЖелезо триоксид.



		7.18.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая >70% SiO20 – 0,1814934 г/с; 0,829650 т/год


диЖелезо триоксид – 0,725974 г/с; 85,38319 т/год






		7.18.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 21,34579 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 85,38319 мг/м3;






		7.18.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.19

		Дробеметные барабан №1,2, КО99, СТК110

		Ист. №0249



		7.19.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая >70% SiO2;


диЖелезо триоксид.



		7.19.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая >70% SiO20 – 0,3131517 г/с; 1,259322 т/год


диЖелезо триоксид – 0,3131517 г/с; 1,259322т/год






		7.19.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 36,71369 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 36,71369 мг/м3;






		7.19.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.20

		Облдирочно-шлифовальные станки

		Ист. №0251



		7.20.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль абразивная(Корунд белый)


диЖелезо триоксид.



		7.20.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		диЖелезо триоксид – 0,6549239 г/с 3,244456 т/год


Пыль абразивная (Корунд белый ) – 0,034447 г /с ; 0,17076 т/год






		7.20.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль абразивная (Корунд белый ) 3,74834 мг/м3; 


диЖелезо триоксид – 71,21777 мг/м3






		7.20.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.21

		Ленточные транспортер горелой земли

		Ист. №0252



		7.21.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая>70 %SiO2



		7.21.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0.7373372 г/с;


3.802739 т/год



		7.22.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		92.60558 мг/м3



		7.22.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.23

		Выбивная решетка второго конвейера

		Ист. №0281



		7.23.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


Углерод оксид;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый.



		7.23.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;


0,8724836 г/с; 3,426494 т/год


Углерод оксид 0,21789 г/с; 0,76536 т/год


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,0000370 г/с; 0,000165/год



		7.23.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 120,03476 мг/м3; 


Углерод оксид – 29,97692 мг/м3;


Сера-диоксид-Ангидрид сернистый – 0,00509 мг/м3



		7.23.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.24

		Питатель горелой земли

		Ист. № 0197



		7.24.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.24.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,4530725 г/с;


1,899718 т/год



		7.24.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		56,711 мг/м3



		7.24.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.25

		Питатель горелой земли

		Ист. № 250



		7.25.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2

диЖелезо триоксид 






		7.25.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2- 0,0568 г/с;0,27769 т/год

диЖелезо триоксид – 0,4608 г/сек, 2,2461 т/год






		7.25.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO256,711 мг/м3



		7.25.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.26

		Печь сушки песка СМ-1013 №8 и №11

		Ист. № 0253



		7.26.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2;

 Азот диоксид;


диЖелезо триоксид


Азот диоксид


Азота оксид 


Сера диоксид 


Углерод окси



		7.26.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,0568 г/с;


0,27769 т/год


Азот диоксид- 0,0558 г/с, 0,2977 т/год;


Азота оксид – 0,0139г/с, 0,07416 т/год


Сера диоксид – 0,0083 г/с, 0,04409 т/год

Углерод оксид – 0,4155 г/с, 2,21678 т/год


Пыль неорганическая 70-20 % SiO2 – 0,107 г/с, 0,57087 т/год;






		7.26.3

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С



		7.27

		Полигональное сито 2-я очередь

		Ист. № 0196



		7.27.1

		Выбрасываемые вещества

		Пыль неорганическая 70-20 % SiO2



		7.27.2

		Количество выбросов по утвержденному проекту Предельно допустимых выбросов (ПДВ)

		0,5668242 г/с;


2,561439 т/год



		7.27.3

		Концентрация ЗВ по проекту ПДВ

		91,60411 мг/м3



		7.27.4

		Температура газо-воздушной смеси от источников выделения ЗВ

		30,1 С
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		Требования к системе очистки 

		Проектируемая система очистки выбросов от источников выделения загрязняющих веществ должна обеспечивать: 


1. Высо​кое качество очистки воздуха; 


2. Минимально возможное гидравли​ческое сопротивление; 

3. Надежность;

4. Минимальные масса и габа​ритные размеры;

5. Приемлемые стоимость конструкции и затраты на его обслуживание в процессе эксплуатации;

6.    Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух после очистки газоочистными установками, не должны превышать количества  выбросов установленных Разрешением №В-15/27 от 08.02.2017г., а также  утвержденного  Межрегиональным  Управлением  Росприроднадзора по Ростовской области и Республике Калмыкии  Проекта предельно допустимых выбросов  для  ООО «РЛЗ».
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		Требования соответствия нормам и правилам

		Проектируемая система очистки должна соответствовать:

1. Федеральный закон от 10.01.2002 г. N 7-ФЗ " Об охране окружающей среды";

2. Федеральный закон от 04.05.1999 г. N 96-ФЗ "Об охране атмосферного воздуха";


3. Постановление Правительства РФ от 02.03.2000 г. N 182 "О порядке установления и пересмотра экологических и гигиенических нормативов качества атмосферного воздуха, предельно допустимых уровней физических воздействий на атмосферный воздух и государственной регистрации вредных (загрязняющих) веществ и потенциально опасных веществ";

4. Постановление Правительства РФ от 02.03.2000 г. N 183 "О нормативах выбросов вредных (загрязняющих) веществ в атмосферный воздух и вредных физических воздействий на него";

5. ГОСТ 17.2.3.02-2014 Правила установления допустимых выбросов загрязняющих веществ промышленными предприятиями;


6. Приказ Минприроды России (Министерства природных ресурсов и экологии РФ) от 15.09.2017 N 498 «Об утверждении Правил эксплуатации установок очистки газа».

7. Провести экспертизу промышленной безопасности проектной документации.
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		Дополнительные требования

		Подрядной организации предоставить экспертно предварительную стоимость реализации проекта
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		Состав проектной документации

		Проектирование (ПД) ведется в разделах:


1. ПЗ – «Пояснительная записка»; 


2. КР – «Конструктивные и объемно-планировочные решения»; 


3. ИОС-1 - «Система электроснабжения»; 


4. ИОС7.1 - «Технологические решения»; 


5. ИОС7.2 – «Автоматизация технологических процессов»; 


6. ИОС7.3 – «Воздухоснабжение» 


7. ООС – «Перечень мероприятий по охране окружающей среды»; 


8. ПБ – «Мероприятия по обеспечению пожарной безопасности»; 


9. СМ – «Смета на строительство объектов капитального строительства»; 


10. ДПБ – «Декларация промышленной безопасности опасных производственных объектов». 


Рабочая документация (РД) ведется в разделах: 


1. КЖ – «Конструкции железобетонные»; 


2. КМД – «Металлические конструкции деталировочные»; 


3. ЭМ – «Силовое электрооборудование»; 


4. АК – «Комплексная автоматизация»; 


5. ТХ – Технологические решения. 


6. ВС – Воздухоснабжение. 


7. ТИ – Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов (при необходимости) 








Главный энергетик – начальник отдела                                       Е.А. Давиденко 


_1651304454.pdf
per. H. 2022

MCT. 0274 NAB (BbIXOA):

[ nbinb 06paaueHas - 0,03447 r/c;
nvXenesa Tpuokeung - 0,6549239 r/c

Yoo pasomar _I_. exy v\ ﬂv\ HHOIO NINTbA

WeT. 0271 Cneundukaums:
e e ° Bcero MCTOYHMKOB BblAENEHNS 3arpA3HAIOLLMX BELECTB - 61 wT;
W3 Hux:

C rasoouncTHbIMU yCcTaHOBKaMK - 27 LUT;
MCTOUHUKN BbIAENEHUS 3arpa3HSOLLNX BELLeCTB 6e3 oUnCTKM - 34 wWiT.

per. H. 2020
NAB (sbixon):
Nbifb HeopraH. >70% Si02 - 0,3131517 r/c;

per. H. 2019
MNAB (BbixoA): WUCT. 0226
Nbifib HeopraH. oT 20% Ao 70%

AwXKenesa Tpuokeng, - 0.3131517 r/c.
TexHn4eckoe cocTasHue -
ycrnosHo pabotaer.

®
0,8110589 r/c;
yrnepop akcug, - 0,29977 r/c;
cepa auokeup, - 0,0206 r/c.
TexHuueckoe coctasHme -
ycrnosHo pabotaer.

TiapopnamECkA

ycnoeHo paGoraer.

SO.._‘. 0240 neT. 0227 WCT. 0228
WCT. 0249 ® ®
I °
i
83 per. H. 2027
23 MAB (ebixon):
nbink HeopraH. ot 20% Ao 70% SiO2 -
0,0549776 r/c;
. H. 2015 yrnepoa okeng - 0,17289 r/c;
mw__‘mxﬁr_xohw cepa avokeung - 0,00051 r/c.
Nbinb HeopraH. > 70% SiO2 - 0,1814934 r/c; ?x:s;mo_smm cocrasnHue -
AwKeneso Tpuokew - 0,725974 ric YEnoBHO pabotaer.
TexHu4eckoe cocTasHue -
ycnoeHo paGotaer.
1ICT. 0243 1er 0232
[
WCT. 0233
[ ]
L per. H. 2018
H NAB (sbixon):
i3 MCT. 0248 Neinb HeopraH. o 20% Ao 70% SI02 -
i M 0,4680904 ric;
ww yrnepog, okeup, - 0,16758 r/c;
cZ cepa avokeug - 0,0004 r/c. WCT. 0270
TexHnueckoe coctasHue - e
per. m. 2027 ycnoeHo pa6oraer. per. H. 2008 WCT. 0269
NOB (ebixon): ney, o230 TNAB (sbixon): per.n. 2012 °
nbinb Heopraw. >70% Si02 - 0,1107524 ric; (\ [ "=t Heopraw. ot 20% A0 70% NAB (bxom):
vXKeneso Tpuokeng, - 0,4430097 r/c 0,4860501 ric; 0.2758 ver. om’mm nbinb xoonﬂmr ot 20% fio
. yrnepog, okeup, - 0, rlc. N . g
TexHudeckoe cocTasHue TeXHUIECKO® COCTAAHIE - 70% SiO2 - 0,0465238 r/c;
ycnosHo paGoTaer. per. H. 2003 TexHU4ECKoe COCTasHuE -
ycnoeHo paGotaer.
NAB (bixop): ycnosHo pabotaer.
@ nbinb HeopraH. ot 20% A0 70% Si02 -
—J 0,4871278 rlc; O
yrnepog, okeup, - 0,19257 r/c. WCT. 0234
R TexHu4eckoe CocTasHue - ®
H CT. 0247 ycnosto paGoraer. per. 1. 2009
w m e NAB (sbixon): WNCT. o.mmm
3 A Nbink HeopraH. oT 20% Ao 70% Si02
WUCT. 0242 -0,4743161 r/c;
per. 1. 2010 Y , g
B (ssixoa): yrnepop okcug - 0,33396 r/c. per. H. 2033
e ecpra o 20% 0 T0% 0700560 TeXHIMECKO® COCTARHME - per. . 2013 NAB (sbixon): YT 0303
AnKeneao TpuoxcHa - 04608 rc. ycnoeHo paGotaer. MNAB (ewixon): Mbiflb Heopra. ot 20% Ao 70% e
Textuueckoe cocTastie - Nbifib HeopraH. oT 20% Ao 70% SiO2 - 0,7931921 r/c; 02 - 0,5899248 ric;
yenoako patoraer. oo cepa anokoup - 0,02468 ric; TexHn4eckoe cocTasHue -
per. H. ' (©) yrnepoa okeup - 0,43287 ric. yenosHo patGoraer.
NAB (seixon): T @ WCT.0211 WCT.0213  WCT.0215
nbinb HeopraH. ot 20% Ao 70% SiO2 - WCT. 0235 ©GXHUECKOE COCTARANNE - udT. 0218 ¢ ® © o o o
0,8724836 r/c; ® yenoeHo patoraer. _.. iy UCT.0212 UCT.0214  WCT.0216 UCT. 0221
- . B { ) L]
yrnepog, okcug, - 0,21789 r/c; UCT. 0237 i, ° _\_oﬁ 0217 UCT. 0221
@ cepa avokeug, - 0,000037 r/c. Py 15 0219 WUCT.0209 WUCT. 0207 WCT. 0205 WCT. 0203
- 23 [ ] e o ] Ld ® [ ] [ (]
Textuueckoe cocrastime 3 VCT.0210  ycT. 0208 UCT. 0206 UCT. 0204 1CT. 0202
B WCT.0231  UCT.0281 ycnosHo paotaer. gg [ ’
H 23 CT. 0194
H ® L] per. H. 2017 -
w MNAB (sbixoa):
3 Nbifb HeopraH. >70% Si02 - 0,1761424 r/c; per. . 2007 per. H. 2016
AvXKeneso Tpuokeug, - 0,7045687 ric. NMB (sixon): MAB (sbixop):
TeXHU4ECKOE COCTanHME - per. 1. 2026 per. H. 2004 per. 1. 2011 per. H. 2001 Nbinb HeopraH. oT 20% Ao 70% Nbib Heoprak. ot 20% fo 70%
ycnoeHo pabotaer. TAB (seixon): " NAB (seixon): MAB (8bix0A): MNAB (ebixoA): " Si02 - 0,6856759 r/c; W_Om - 0.6840059 rfe;
_._v_..:v Heopra. ot 20% Ao Nl HEOpraH. ot 20% Ao [inb HEOPTaH, OT 20% A0 :.u_“._.u HeopraH. ot 20% Ao TexHuueckoe coctasHme - MMM_M_“MQMMQMMM“%:V_@ -
70% SiO2 - 0,5789288 r/c; 70% SiO2 - 0,6838525 r/c; 70% SiO2 - 0,7225324 rfc: 70% SiO2 - 0,8348831 r/c; ycroeHo paGotaer. Y p: .
or. 1. 2014 yrnepoga akcua, - 0,27048 r/c rnepon okeua - 0,15249 r/c. ’ ) yrnepog okcug - 0,40754 rfc;
_m_hm (BbIxop): Te ymepon a-n TexHuueckoe cocTasHie - cepa auokeung, - 0,02117 r/c
nbinb xoonwm,r ot 20% Ao 70% Si02 <MMMMMMWM%%MM§:;@ i Texuneckoe cocrasHie - ycnoeHo pabotaer. ’ . O
. - . @ cnosHo paBoraert. -
0,4530725 rfc; Mo g1 (e " Textumeckoe coctague
TexHu4eckoe coctasHue - 5 v P ' Q..omma
ycnosHo paboraer. H W H
H H H
H ik H
SOH. 0246 H H H W
g i
2 T. 0241 g £ =2
] g 2 ngT. 0236 55 vgT. 0201
it
wm per. H. 2025
EH WCT. 0197 NAB (ebixon):
e 5058 nbinb HeopraH. ot 20% Ao 70%
ﬂm_..m:. : 2 -0,55153 r/c. per. H. 2031 :
1B (eixon): y [TexHuueckoe coctasHue - MAB (ebixon):
Nbifb HeopraH. >70% SiO2 - 6 nbifb HeopraH. oT 20% Ao 70%
0,7373372 rlc; ycrosrio pacotaer. 0.1070 rlc;
er. H. 2023 J g et g
P . TexHn4eckoe cocTasHue - asoTa avokeung - 0,0558 r/c;
MAB (ewixon): ycnoeHo paGoraer. 0,0139 r/c:
nbinb HeopraH. ot 20% Ao asora okeua - 0, rie;
70% SiO2 - 0,7498508 ric; @ yrnepog okcua - 0,4155 r/c.
TexHu4eckoe CocTasHue - TexHUUYECcKoe COCTasHMe -
ycnosHo paGotaer. UCT. 0252
° I

WUCT. 6003
[ ]

WNCT. 0191

WUCT. 0260 WNCT. 0256
[ [







_1651068937.xls
Лист1

		





Лист2

		Конвейер ленточный

		Таль электрическая

				17-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				17а-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				18-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				19а-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				19б-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

				20										Установка для сушки песка								1		произв-20т/час

														в том числе:

														а) топка								2		N=10кВт

														б) барабан сушильный								2

														в) вентелятор								2		произ.

														г) холодильник								2		15600 м/час

																								расход воды

																								3500 л/час





Лист3

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Нумерайия согласно ТЗ								Наименование								Кол		Примечание

																				Документация

																				Сборочные еденицы

												Смесеподготовительный								участок

		Справ. №								1										Питатель дисковый								50		Дл-16

										2-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										5										Люказакрыватель								4

																				Усилие закрывания

																				Время подъема люка										4 сек

										6-Т										Таль электрическая								4		Р=1т;М=12м

										15-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=5т; L=16м

																				магнитно-грейферный со съемным

																				магнитом и грейфером

										15а-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=2т

																				однобалочный опорный

		Подп. И дата								16										Установка для плакирования								1

																				смесей

										17-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										17а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										18-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Инв. № дцбл								19а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										19б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										20										Установка для сушки песка								2		произв-20т/час

		Взам. Инв. №																		в том числе:

																				а) топка								2		N=10кВт

																				б) барабан сушильный								2

																				в) вентелятор								2		произ.

		Подп. и дата																		г) холодильник								2		15600 м/час

																														расход воды

																														3500 л/час

																		План расположения оборудования

						Изм		Лист				№ докум.		Подп.		Дата

		Инв. № подп				Разраб.						Буцанова						Цех чугунного литья								Лит.		Лист		Листов

						Пров.						Видавский																1		10

						Н.контроль																				ООО "РЛЗ"

						Утв.						Новак

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										21										Установка для предварительного								1

																				смешивания компонентов

																				формовочной смеси, в том числе:

												7.2								а) бегуны смешивающие								2		мод. 114

																				производительность 20м/час										произ. 20м3/час

																				б) таль электрическая								1		Р=2,0

		Справ. №																												Н=18000мм

																				в) дозатор весовой для песка								2		предел взвеши-

																														вания 250-1300 кг

																				г) дозатор весовой для бентонита								4

																				д) весы автоматические								2

																				дозировочные

																				е) дозатор весовой жидкости								2

										22-Т										Конвейер шнековый								2		L=13м

										23-Т		7.5								Конвейер ленточный плоский								1		В=650мм

										24-Т										Элеватор								1

										25-Т										Элеватор								1

		Подп. И дата								25а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										26-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

										27-Т		7.6								Пневмотранспорт песка								1

										28										Дисковый питатель								1		Производ.

																														40т/час

		Инв. № дцбл																												диаметр диска

																														1600мм

										29-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Взам. Инв. №								29а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										32-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										33-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. и дата								35										Кран-балка								1		Q=2т

										35-Т										Элеватор								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														2

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

												Смесеприготовительный								участок

										36-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										37										Затвор челюстной								3

										46-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Справ. №								47-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										48-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										50-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										51-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=550мм

										53а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										54										Сито барабанное								2		производ. 125м/ч

										55-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										56-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										58-Т										Питатель ленточный								4

																				с отсекателем

										59-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Подп. И дата								60-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										61-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										62-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										63-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										65										Дозатор непрерывного действия								7		произ.

		Инв. № дцбл																												5-100т/час

										66										Дозатор непрерывного действия								7		произ.

																														2.5-25т/час

		Взам. Инв. №								67-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										68		7.3								Бегуны смешивающие								6		мод.1524

																				непрерывного действия										произ.80 м/час

										69-Т										Питатель ленточный								1

		Подп. и дата																		с отсекателем

										70-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										71-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										72-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										74-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														3

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										75-Т										Установка сепаратора								1

																				ленточного

										76-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										77		7.1								Сито полигональное								2		произ.80м3/час

										78-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

		Справ. №								79-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										80-Т										Кран-балка								1		Р=3т

										81-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										82-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										83-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										84-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										85-Т										Питатель ленточный								1

																				с отсекателем

										86-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										87-Т										Кран электрический								1		Р=5т

																				однобалочный двухупорный

		Подп. И дата								87а-Т										Кран электрический								1		Р=3т

																				однобалочный двухупорный

										88										Формовочная машина								2		мод.703

										89										Пневмоподъемник								10		Р=0,5т

										91-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										92-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № дцбл								93-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										94-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										104-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Взам. Инв. №										Формовочно-								заливлчно-выбивной участок

										95а-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										95б										Питатель ленточный								1

		Подп. и дата								96а										Аэратор проходной								1

										97а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										97б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										98а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														4

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										99										Автоматическая литейная линия								1		произ. 120т/час

										99а										Заливочное устройство								3

										90-Т										Таль								1		Р=5т

										100										Стенд для подогрева ковшей								1

										103										Конвейер заливочный								1		В=650мм

										105-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Справ. №								105а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										108										Стенд для подогрева ковшей								2

										109-Т										Вертикально-замкнутый								1

																				конвейер

										109а										Заливочное устройство								4

										110-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										111										Машина формовочная РСМ								12

										114										Стенд для подогрева ковшей								1

										115а										Заливочные устройство								8

										115										Конвейер тележечный для								1

																				литейных форм к нему:

																				решётка выбивная								1

		Подп. И дата										7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

												7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

																				Рольганг								1

										117-Т										Питатель ленточный								1		В=650мм

										118										Пескомет								3

		Инв. № дцбл								119										Станок протяжной								12

										120										Кран консольный								5

										121-Т										Таль								1		Р=1т

		Взам. Инв. №								121а										Таль								1		Р=1т

										122-Т										Таль								1		Р=1т

										124										Отсекатель								1		В=650мм

										125-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. и дата								126-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										129										Линия автоматическая								1

										131		7.2								Барабан отбивочный								1		(ЛАФ-2)

										135-Т										Кран подвесной электрический								1		Р=3,2т

																				однобалочный однопролетный

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														5

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										142		7.10								Барабан отбивочный								1

										142-Т										Кран электронный однобалочный								1		Р=5т

										143-Т										Отсекатель								1

										149										Аэратор литейный готовой смеси								1

										149-Т		7.5								Конвейер ленточный										В=800мм

										151										Стенд для подогрева ковшей								1

		Справ. №								151а										Стенд для подогрева ковшей								2

										156а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										157-Т										Кран однобалочный подвесной								1		Р=2т

										159-Т										Таль								1		Р=3,2т

										159а-Т										Таль								1		Р=3,2т

										155а										Решетка выбивная								1

										160а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										167а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										167б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										191-Т		7.5								Конвейер ленточный РСМ Б.М.								1		В=650мм

										193-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

		Подп. И дата								193а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

												Участок очистки								литья обрубки-зачистки

										161-Т										Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

		Инв. № дцбл								169-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										170а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										171а		7.18								Барабан галтовочный								1

		Взам. Инв. №								171а-Т		7.17								Барабан галтовочный								1

										172-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										173										Ванна для охлаждения деталай								1

										173а										Ванна для охлаждения деталай								1

		Подп. и дата								174-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										174а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										175										Тележка для доставки литников								1

										175-Т										Тележка для доставки литников								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														6

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										183-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										183а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										184										Автоматический погрузчик								1

										185-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										186-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										187-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Справ. №								188-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										171б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										189-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										192		7.16								Барабан галтовачный								2		Гб-1;Гб-2

										194-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=650мм

																				(выгрузка из ГБ-1;ГБ-2)

										195-Т		7.14								Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

																				(подача литья в КО-99)

										196		7.19								Барабан дробеметный								2

																				непрерывного действия КО-99

										197-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. И дата																		(литье из КО-99)

										198-Т										Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

										200-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										201-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										202-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										205-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Инв. № дцбл								206										Станок наждачный								14		D=600мм

										207-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										208-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Взам. Инв. №								209-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										210		7.20								Наждачный станок 3Б-633								1		D=300мм

										211										Кран электрический однобалочный								1		Р=1т

										212-Т										Кран электрический однобалочный								1		Р=2т

		Подп. и дата								176										Камера дробеметная проходная								1

										178-Т										Конвейер подвесной								1

																				к дробеметной камере

										179										Камера дробеметная проходная								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														7

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										181-Т										Конвейер подвесной для подачи								1

																				отливок в окрасночное отделение

										261										Модельная оснастка 2 конвейера										(420х300)

										262										Модельная оснастка 3 конвейера										(630х630)

										263										Модельная оснастка ЛАФ-2										(600х600)

		Справ. №								265										Модельная оснастка ЛАФ-3										(1200х1000)

										266										Таль электрическая								1		Q=500кг

										267										Место хранения кокилей

										364										Перегрузчик литья								2

										365										Верстак для обрубки крепного								5

																				литья

										366										Верстак для обрубки мелкого								5

																				литья

										369										Стол для сортирования								5

																				отливок из ВЧ

										370										Дробемётные камеры СТК-110								2

		Подп. И дата

												Стержневой								участок

										221										Устаноквка для приготовления								2

																				стержневой смеси

										222-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=3,2т

		Инв. № дцбл																		однобалочный опорный

										223										Бадья										0,13м3

										226										Полуавтомат стержневой								2		мод. 348

		Взам. Инв. №								227										Пульт управления печью СКВГ-3								1

										228										Полуавтомат стержневой								5		2Б83

										229										Полуавтомат стержневой								2		АС-1089

										230										Полуавтомат стержневой								1		АС-1089

																				однопозиционный

		Подп. и дата								231-Т										Конвейер цепной								1

										232;233										Сушило								2		СКВГ-3

										234-Т										Стеллаж								4

										235-Т										Кран-штабелер								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														8

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										236-Т										Конвейер подвесной для стержней								1

										237-Т										Конвейер подвесной для стержней								1

										238										Стол ручного изготовления								1

																				стержней

										239										Машина стержневая накатная								1

										240										Ёмкость для КО и ЛСТ								2

										242										Формы изложницы								1

		Справ. №								243										Полуавтомат стержневой								2		мод. Л-6493

										244										Стеллажи для хранения								10

																				стержневой оснастки

										245-Т										Столы для окраски стержней								2

												Плавильный участок								и склад шихтовых

												материалов

										133		7.4								Бегуны смешивающие								1		15101 мод. 1А111

										134										Смеситель								1		СО-46а

										135										Станок для резки огнеупоров								1

		Подп. И дата								136										Смеситель								1		Сб-80

										193										Стенд для сушки ковшей								1

										154										Глиномялка								1

										236-Т										Кран магнитно-грейферный								3

										256										Кран мостовой электрический								1		P=20т

		Инв. № дцбл								250										Индукционная печь								2

										251										Пульт управления								1

																				индукционными печами

		Взам. Инв. №								257										Вагранка								2		произв.

										255										Узкоколейка для								1

																				транспортировки шихты

		Подп. и дата								244										Вспомогательный стол								1

										245										Ножницы кривошипные								1

										246										Ножницы аллигаторные								1

										247		7.17								Галтовочный барабан								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														9

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										248										Площадка для обслуживания								1

																				галтовочного барабана

										249										Решётка выбивная С-6509								1

										252										Тара Ц 8694								2

										253										Тара Ц 5342								2

										258										Узкоколейка с передаточной								1

		Справ. №																		тележкой

										259										Копильник								1		Q=6,4т

										373*										Сварочный пост								1

										273										Бункер хранения								1

																				гранулированного шлака

		Подп. И дата

		Инв. № дцбл

		Взам. Инв. №

		Подп. и дата

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														10





Спецификация оборудования

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Нумерайия согласно ТЗ								Наименование								Кол		Примечание

																				Документация

																				Сборочные еденицы

												Смесеподготовительный								участок

		Справ. №								1										Питатель дисковый								50		Дл-16

										2-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										5										Люказакрыватель								4

																				Усилие закрывания

																				Время подъема люка										4 сек

										6-Т										Таль электрическая								4		Р=1т;М=12м

										15-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=5т; L=16м

																				магнитно-грейферный со съемным

																				магнитом и грейфером

										15а-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=2т

																				однобалочный опорный

		Подп. И дата								16										Установка для плакирования								1

																				смесей

										17-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										17а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										18-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Инв. № дцбл								19а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										19б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										20		7.26								Установка для сушки песка								2		произв-20т/час

		Взам. Инв. №																		в том числе:

																				а) топка								2		N=10кВт

																				б) барабан сушильный								2

																				в) вентелятор								2		произ.

		Подп. и дата																		г) холодильник								2		15600 м/час

																														расход воды

																														3500 л/час

																		План расположения оборудования

						Изм		Лист				№ докум.		Подп.		Дата

		Инв. № подп				Разраб.						Буцанова						Цех чугунного литья								Лит.		Лист		Листов

						Пров.						Видавский																1		10

						Н.контроль																				ООО "РЛЗ"

						Утв.						Новак

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										21										Установка для предварительного								1

																				смешивания компонентов

																				формовочной смеси, в том числе:

																				а) бегуны смешивающие								2		мод. 114

																				производительность 20м/час										произ. 20м3/час

																				б) таль электрическая								1		Р=2,0

		Справ. №																												Н=18000мм

																				в) дозатор весовой для песка								2		предел взвеши-

																														вания 250-1300 кг

																				г) дозатор весовой для бентонита								4

																				д) весы автоматические								2

																				дозировочные

																				е) дозатор весовой жидкости								2

										22-Т										Конвейер шнековый								2		L=13м

										23-Т		7.5								Конвейер ленточный плоский								1		В=650мм

										24-Т										Элеватор								1

										25-Т										Элеватор								1

		Подп. И дата								25а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										26-Т										Конвейер ленточный								1		В=650мм

										27-Т		7.6								Пневмотранспорт песка								1

										28										Дисковый питатель								1		Производ.

																														40т/час

		Инв. № дцбл																												диаметр диска

																														1600мм

										29-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Взам. Инв. №								29а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										32-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										33-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. и дата								35										Кран-балка								1		Q=2т

										35-Т										Элеватор								1

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														2

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

												Смесеприготовительный								участок

										36-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										37										Затвор челюстной								3

										46-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Справ. №								47-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										48-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										50-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										51-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=550мм

										53а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										54										Сито барабанное								2		производ. 125м/ч

										55-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										56-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										58-Т		7.24								Питатель ленточный								4

																				с отсекателем

										59-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Подп. И дата								60-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										61-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										62-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										63-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										65										Дозатор непрерывного действия								7		произ.

		Инв. № дцбл																												5-100т/час

										66										Дозатор непрерывного действия								7		произ.

																														2.5-25т/час

		Взам. Инв. №								67-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										68		7.4; 7.2; 7.3;								Бегуны смешивающие								6		мод.1524

																				непрерывного действия										произ.80 м/час

										69-Т										Питатель ленточный								1

		Подп. и дата																		с отсекателем

										70-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										71-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										72-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										74-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														3

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										75-Т										Установка сепаратора								1

																				ленточного

										76-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										77		7.1								Сито полигональное								2		произ.80м3/час

										78-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

		Справ. №								79-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										80-Т										Кран-балка								1		Р=3т

										81-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										82-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										83-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										84-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										85-Т										Питатель ленточный								1

																				с отсекателем

										86-Т										Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										87-Т										Кран электрический								1		Р=5т

																				однобалочный двухупорный

		Подп. И дата								87а-Т										Кран электрический								1		Р=3т

																				однобалочный двухупорный

										88										Формовочная машина								2		мод.703

										89										Пневмоподъемник								10		Р=0,5т

										91-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										92-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № дцбл								93-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										94-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										104-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Взам. Инв. №										Формовочно-								заливлчно-выбивной участок

										95а-Т		7.12								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										95б										Питатель ленточный								1

		Подп. и дата								96а										Аэратор проходной								1

										97а-Т		7.13								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										97б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										98а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья

																														4

		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										99										Автоматическая литейная линия								1		произ. 120т/час

										99а										Заливочное устройство								3

										90-Т										Таль								1		Р=5т

										100										Стенд для подогрева ковшей								1

										103										Конвейер заливочный								1		В=650мм

										105-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

		Справ. №								105а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=1000мм

										108										Стенд для подогрева ковшей								2

										109-Т										Вертикально-замкнутый								1

																				конвейер

										109а										Заливочное устройство								4

										110-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										111										Машина формовочная РСМ								12

										114										Стенд для подогрева ковшей								1

										115а										Заливочные устройство								8

										115										Конвейер тележечный для								1

																				литейных форм к нему:

																				решётка выбивная								1

		Подп. И дата										7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

												7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

																				Рольганг								1

										117-Т										Питатель ленточный								1		В=650мм

										118										Пескомет								3

		Инв. № дцбл								119										Станок протяжной								12

										120										Кран консольный								5

										121-Т										Таль								1		Р=1т

		Взам. Инв. №								121а										Таль								1		Р=1т

										122-Т										Таль								1		Р=1т

										124										Отсекатель								1		В=650мм

										125-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. и дата								126-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										129										Линия автоматическая								1

										131		7.23								Барабан отбивочный								1		(ЛАФ-2)

										135-Т										Кран подвесной электрический								1		Р=3,2т

																				однобалочный однопролетный

		Инв. № подп

																План расположения оборудования цеха чугунного литья
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		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										142		7.9								Барабан отбивочный								1

										142-Т										Кран электронный однобалочный								1		Р=5т

										143-Т										Отсекатель								1

										149										Аэратор литейный готовой смеси								1

										149-Т		7.5								Конвейер ленточный										В=800мм

										151										Стенд для подогрева ковшей								1

		Справ. №								151а										Стенд для подогрева ковшей								2

										156а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										157-Т										Кран однобалочный подвесной								1		Р=2т

										159-Т										Таль								1		Р=3,2т

										159а-Т										Таль								1		Р=3,2т

										155а		7.10								Решетка выбивная								1

										160а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										167а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										167б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										191-Т		7.5								Конвейер ленточный РСМ Б.М.								1		В=650мм

										193-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

		Подп. И дата								193а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

												Участок очистки								литья обрубки-зачистки

										161-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

		Инв. № дцбл								169-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										170а-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										171а		7.18								Барабан галтовочный								1

		Взам. Инв. №								171а-Т		7.17								Барабан галтовочный								1

										172-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=1000мм

										173										Ванна для охлаждения деталай								1

										173а										Ванна для охлаждения деталай								1

		Подп. и дата								174-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										174а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										175										Тележка для доставки литников								1

										175-Т										Тележка для доставки литников								1

		Инв. № подп
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		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										183-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										183а-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										184										Автоматический погрузчик								1

										185-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										186-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										187-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Справ. №								188-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										171б-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										189-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=800мм

										192		7.16								Барабан галтовачный								2		Гб-1;Гб-2

										194-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=650мм

																				(выгрузка из ГБ-1;ГБ-2)

										195-Т		7.14								Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

																				(подача литья в КО-99)

										196		7.19								Барабан дробеметный								2

																				непрерывного действия КО-99

										197-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Подп. И дата																		(литье из КО-99)

										198-Т		7.7								Конвейер пластинчатый								1		В=800мм

										200-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										201-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										202-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										205-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Инв. № дцбл								206		7.20								Станок наждачный								14		D=600мм

										207-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										208-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

		Взам. Инв. №								209-Т		7.5								Конвейер ленточный								1		В=650мм

										210		7.20								Наждачный станок 3Б-633								1		D=300мм

										211										Кран электрический однобалочный								1		Р=1т

										212-Т										Кран электрический однобалочный								1		Р=2т

		Подп. и дата								176										Камера дробеметная проходная								1

										178-Т										Конвейер подвесной								1

																				к дробеметной камере

										179										Камера дробеметная проходная								1

		Инв. № подп
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		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										181-Т										Конвейер подвесной для подачи								1

																				отливок в окрасночное отделение

										261										Модельная оснастка 2 конвейера										(420х300)

										262										Модельная оснастка 3 конвейера										(630х630)

										263										Модельная оснастка ЛАФ-2										(600х600)

		Справ. №								265										Модельная оснастка ЛАФ-3										(1200х1000)

										266										Таль электрическая								1		Q=500кг

										267										Место хранения кокилей

										364										Перегрузчик литья								2

										365										Верстак для обрубки крепного								5

																				литья

										366										Верстак для обрубки мелкого								5

																				литья

										369										Стол для сортирования								5

																				отливок из ВЧ

										370										Дробемётные камеры СТК-110								2

		Подп. И дата

												Стержневой								участок

										221										Устаноквка для приготовления								2

																				стержневой смеси

										222-Т										Кран мостовой электрический								1		Р=3,2т

		Инв. № дцбл																		однобалочный опорный

										223										Бадья										0,13м3

										226										Полуавтомат стержневой								2		мод. 348

		Взам. Инв. №								227										Пульт управления печью СКВГ-3								1

										228										Полуавтомат стержневой								5		2Б83

										229										Полуавтомат стержневой								2		АС-1089

										230										Полуавтомат стержневой								1		АС-1089

																				однопозиционный

		Подп. и дата								231-Т										Конвейер цепной								1

										232;233										Сушило								2		СКВГ-3

										234-Т										Стеллаж								4

										235-Т										Кран-штабелер								1

		Инв. № подп
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		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										236-Т										Конвейер подвесной для стержней								1

										237-Т										Конвейер подвесной для стержней								1

										238										Стол ручного изготовления								1

																				стержней

										239										Машина стержневая накатная								1

										240										Ёмкость для КО и ЛСТ								2

										242										Формы изложницы								1

		Справ. №								243										Полуавтомат стержневой								2		мод. Л-6493

										244										Стеллажи для хранения								10

																				стержневой оснастки

										245-Т										Столы для окраски стержней								2

												Плавильный участок								и склад шихтовых

												материалов

										133										Бегуны смешивающие								1		15101 мод. 1А111

										134										Смеситель								1		СО-46а

										135										Станок для резки огнеупоров								1

		Подп. И дата								136										Смеситель								1		Сб-80

										193										Стенд для сушки ковшей								1

										154										Глиномялка								1

										236-Т										Кран магнитно-грейферный								3

										256										Кран мостовой электрический								1		P=20т

		Инв. № дцбл								250										Индукционная печь								2

										251										Пульт управления								1

																				индукционными печами

		Взам. Инв. №								257										Вагранка								2		произв.

										255										Узкоколейка для								1

																				транспортировки шихты

		Подп. и дата								244										Вспомогательный стол								1

										245										Ножницы кривошипные								1

										246										Ножницы аллигаторные								1

										247		7.16								Галтовочный барабан								1

		Инв. № подп
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		Перв. Примен.				Формат		Зона		Поз.		Обозначение								Наименование								Кол		Примечание

										248										Площадка для обслуживания								1

																				галтовочного барабана

										249										Решётка выбивная С-6509								1

										252										Тара Ц 8694								2

										253										Тара Ц 5342								2

										258										Узкоколейка с передаточной								1

		Справ. №																		тележкой

										259										Копильник								1		Q=6,4т

										373*										Сварочный пост								1

										273										Бункер хранения								1

																				гранулированного шлака

		Подп. И дата

		Инв. № дцбл

		Взам. Инв. №

		Подп. и дата

		Инв. № подп
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